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Onsoz

Cagimizda geleneksel sanatlar; makinelesme, seri tiretimler, kopyalama teknolojisi, sektorel talebin azlig ve
modern yaklasimlar gibi pek ¢ok etkenle diinya genelinde unutulmaya ytz tutmustur. Bir ulusun kaltirel
kimliklerinden birisi olan geleneksel ahsap iscilikleri de, eski ustalarin sanatlarini surdirecek ¢iraklar: bula-
mamasi ve atélyelerini kapatmak zorunda kalmalari sonucunda yok olmak tizeredir. Bu durum, ata kilttra-
mizin ruhunu yansitan teknik ve tsluplarin ytzyillar boyu stiren aktarimin kesintiye ugramasi anlamina
gelmektedir. Geleneksel ahsap is¢iliginin kaybolmasi, ayn1 zamanda ahgsap kaltir mirasimizdaki eserlerin
onariminda ¢aligsacak ehil kigilerin bulunamamasi ve eksik bilgi ile yapilan restorasyonlar sonucu eserlerin
6zginlugunin kaybolmasi riskini ortaya ¢ikarmaktadir.

Gunumiizde bu sanati geleneksel ve kiltiirel anlamiyla birlikte siirdiiren son derecede az sayida ehil usta
kalmigtir. Bu dogrultuda yola ¢ikan Geng Ustalar Projesi, geleneksel ahsap oyma ve kiindekéari sanatlarinin
yasatilmasi ve bu sanatlarin meslek lisesi 6grencileri aracilig ile okullarda strdirilmesi ¢6zimiini éner-
mektedir. Projenin etkinlik programi bu kapsamda olusturulmus, meslek lisesi 6grencilerinin dogrudan
ustalar tarafindan atélyelerde egitimleri ile ahsap eserlerde yapim teknolojisi ve koruma seminerleri gercek-
lestirilmis; ahsap eserlerin yerinde gérmeyi amaglayan teknik geziler diizenlenmistir.

Elinizdeki kitap proje kurgusu ve egitimlerinden yola ¢ikarak hazirlanmais, bilimsel aragtirma ve incele-
meler ile desteklenmigtir. Ahgap kaltiir mirasinin herhangi bir dalinda ¢alisan mimar, sanat tarihgisi, kon-
servator, restoratdr veya tekniker, temel ve pratik deneyimlerine ek olarak, geleneksel ahsap tekniklerine
ve ahsap eserlerin bozulma nedenlerine agina olmaly; islemler sirasinda sanatsal ve tarihi degerini koruya-
bilmeli ve en 6nemlisi ahgap miras bilinci ve sevgisine sahip olmalidir. Bu kitap, ayr1 meslek dallar: halin-
de okutulan birbiriyle baglantili konular: bir ¢at1 altinda toplayarak, butiinciil bir bakis acis1 saglamay: ve
interaktif katilim ile okuyucunun deneyimleyerek 6grenmesini hedeflemektedir.

Somut ve somut olmayan kiltiir mirasimizin gelecek nesillere aktarilmasi, biitiincil bir koruma yakla-
sim1 ve ¢agimizin teknolojik imkanlar ile geleneksel is¢iliklerin ve tecribelerin birlestirilmesi sayesinde
mumkin olacaktir. Projenin olumlu ¢iktilari, proje 6grencilerimizin heyecan ve azimleri, konuya olan ina-
nilmaz ilgi ve istekleri bu konuda olduk¢a timit vericidir.

Projeye olan inang, sevgi, baglik ve caligkanliklar: i¢cin Turk ve Yunan proje ekibi, proje gonullileri, pro-
je ustalari, proje 6grencilerine binlerce tesekkiir ediyorum. Proje basindan kitabin tamamlanmasina ka-
dar gecen strecte pek ¢ok kisi ve kurum destegini esirgememis, akis1 kolaylastirmis ve yardimei olmusgtur.
Kiiltiir ve Turizm Bakanligi, Hazine ve Maliye Bakanligi Merkezi Finans ve {hale Birimi, Dis Isleri Bakanlig
Avrupa Birligi Bagkanligi, Avrupa Birligi Tirkiye Delegasyonu, Istanbul Universitesi Rektorliigii, Istanbul
Universitesi Uluslararasi Projeler Ofisi, Istanbul Universitesi Edebiyat Fakultesi, Istanbul Universitesi Kiiltiir
Varliklarini Koruma ve Onarim Bélimi, Avrupa Bizans ve Bizans Sonrasi Anitlar Merkezi, Zincirlikuyu
Insaat Teknik ve Meslek Lisesi Mezunlari ve Mensuplari Dernegi, ISOV Zincirlikuyu Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi, Art Time Mobilya, Oyma ve Tasarim Atélyesi, Sedef Mobilya ve Kiindekari Restorasyon
Atolyesi, Kalambaka Ahsap Oyma ve Dekoratif Mobilya Meslek Yitksek Okulu ilgili birim ve ¢aliganlarina;
kitabin tasarim ve baskisini gerceklestiren Ege Yayinlarina sitkranlarimi sunuyorum.

Dog. Dr. Isil Ozsait-Kocabas






KITAPTAN KIMLER YARARLANABILIR?

Bu kitap, Mesleki ve Teknik Anadolu Liseleri, Meslek Yiiksekokullar1 ve Universitelerin, geleneksel ahsap
sanatlari, ahsap koruma ve restorasyonu ile ilgili bolumlerindeki 6grencilerin derslerine yardimci kaynak
olarak hazirlanmigtir. Bununla birlikte, konuyla baglantili mimarlik, mobilya, ahgap gemi ingaati, turizm,
kaltar ve egitim sektorlerindeki calisanlar ve ahgapla ilgilenen herkesin yararlanabilecegi niteliktedir.

BU KIiTABI NASIL KULLANIRIZ?

Kitap, Geng Ustalar Proje egitimleri sonucunda ortaya ¢ikan model tizerinden, akademik bilgi, uygulama
becerisi ve yerinde gérme 6gretilerinin birlestirilmesi ile diizenlenmistir. Egitim metodu; teori, teknik gezi,
aragtirma ve uygulamalar, kontrol listeleri, kaynak kitaplar, danigilacak adresler ve videolar ile etkilegimli
olarak planlanmigtir. Kitab1 6nce hizli okuma yaparak gézden gecirmeniz tavsiye edilmektedir. Sonra merak
ettiginiz ve birbiriyle ilgili konular1 bélimler arasi baglantilar kurarak, énerilen arastirma ve uygulamalar:
yaparak, sozlikk kismina bakarak, Gen¢ Ustalar Projesi YouTube kanalindan ve Gen¢ Ustalar Projesi Web
sitesinden videolar: izleyerek ve teknik gezilerle yerinde gérerek interaktif olarak tekrar okuyunuz.

Kitapta, ahsap kiltur mirasi, geleneksel ahsap isleme teknikleri, ahsap eser koruma ve onarimi hak-
kindaki akademik bilgiler; ahsap oyma uygulamasz ile bir arada verilmigtir. Her biri ayr1 aragtirma konu-
su ve mesleki bir dal olan konular bir yayinda toplanarak konu hakkinda genis bir ¢erceve sunulmustur.
Aragtirma ve uygulamalar1 yapmaniz, konular1 6grenene kadar ¢alismaniz, tekrarlama sikliginiz, egitmeni-
nizin veya danismaninizin yaklagimi ve katkisi 6grenme performansinizi etkileyecektir. Oyma uygulamalar:
projede gerceklestirilen temrinler dogrultusunda olusturulmustur. Bélium sonlarinda kontrol listesi veril-
mistir. Listedeki kriterleri isaretleyerek yaptiklarinizi ve kazandiginiz becerileri degerlendirebilirsiniz. Bu
kitaptaki bilgiler dogrultusunda, bir ahsap atélyesi veya donaniml bir okul atélyesinde, egitmenlerinizin
yonlendirmesi ile oyma sanatina giris yapabilirsiniz.

Bilgi gelistirme: Egitim materyalindeki yonergeleri takip ederek, bagimsiz caligsma ile kendinizi geligtire-
bilirsiniz. Gen¢ Ustalar Projesi Web sitesine (https://youngmastersproject.com/) bakabilir, YAPIMED web
sitesinde “YAPIMED forum”a (https://yapimed.org/forum/) soru sorabilir; gencustalarprojesi instagram
hesabini (https://www.instagram.com/?hl=tr) ve YouTube kanalin1 (https://www.youtube.com/channel/
UCOFbwRWcGyjeOllgYvsPO5Q) takip edebilirsiniz. Ayrica Istanbul Universitesi Kiiltiir Varliklarini1 Koruma
ve Onarim Bolumi'ne “https://korumaonarim-edebiyat.istanbul.edu.tr/tr/_" Web sitesinden ulagabilir; so-
rularinizi “info@youngmastersproject.com” mail adresine yazabilirsiniz.



Geng Ustalar, Kindekari Atélyesi.



BOLUM 1

GENC USTALAR PROJESI

Ortak Kualttur Mirasi: Tiirkiye ve AB arasinda Koruma ve Diyalog-II (CCH-II) Hibe Programi kapsaminda
finanse edilen “Gen¢ Ustalar-Ahgap Mirasin Korunmasinda Geleneksel Dokunus: Usta Eller-Gen¢ Beyinler
Isbirligi Projesi” Tirkiye’den Istanbul Zincirlikuyu Insaat Teknik ve Yap1 Meslek Lisesi Mezunlari ve
Mensuplar: Dernegi (YAPIMED), {stanbul Universitesi Edebiyat Fakiiltesi Kiltar Varliklarini Koruma ve
Onarim Béliimii (IU) ve Yunanistan'dan Avrupa Bizans ve Bizans Sonrasi Anitlar Merkezi (EKBMM) ortakli-
ginda surdirilmisgtir. 1 Nisan 2021-30 Haziran 2022 tarihleri arasinda gerceklestirilen egitim ve etkinlik-
ler Zincirlikuyu ISOV Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi 6grencilerinin katiimiyla gerceklesmistir.

Hibe Programinin genel hedefi, Kiltiirel Miras konusunda uluslararasi igbirliginin gelistirilmesi,
Turkiye’deki kiiltiirel degerlerin tanitilmasi, kaltiir, sanat ve kaltiirel miras yoluyla sivil toplum diyalogu-
nun tegvik edilmesidir. Bu baglamda, Geng Ustalar Projesi'nin ¢ikis noktast, geleneksel is¢iliklerin unutulma
sorunu olmustur. Geleneksel teknikler, usta-cirak iligkisi ile ytuzyillarca devam etmistir. Bununla birlikte
ginumuzde, sanatini geleneksel ve kiltirel anlamiyla birlikte stirdiiren son derecede az sayida ehil usta kal-
mugtir. Kilttr tarihimizin ve geleneklerimizin belgesi olan ahsap oyma ve kiindekari sanati, makinelegme,
sektorel talep azligi, yaglanan ustalarin ahgap isleme sanatini aktaracag: ¢iraklar: bulamamasi gibi neden-
lerle, zanaatini icra eden son ustalardan sonra yok olma tehlikesi ile kars1 kargiya kalmigtir. Bu dogrultuda,
projenin genel hedefi kaybolmaya yiiz tutmus geleneksel ahsap oyma ve kiindekari sanatlarinin yagatilmasi,
ulusal ve uluslararasi diuzeyde taninirhiginin arttirilmasi olarak belirlenmisgtir.

Projede, geleneksel ahsap oyma ve kiindekari sanatlarinin babadan-ogula, ustadan ¢iraga yiizyillar bo-
yunca aktarilmasi 6rnek alinarak; bu naklin ustalardan-meslek lisesi 6grencilerine yansitilmas: ve okullarda
devam etmesi bir ¢6ziim énerisi olarak sunulmaktadir. Giiniimiizde Anadolu Meslek Liselerinde, farkli alan-
lar altindaki 6grenciler, agac isciligi becerisi, ahsap koruma teknikleri, sanat tarihi ve ¢esitli kiiltiir dersleri
almaktadir. Birbirinden kopuk olarak farkl dallar altinda iglenen dersler; 6grencilere bir butiintiin sadece bir
parcast hakkinda bilgi saglamaktadir. Dolayisiyla 6grenciler, kiiltur varliklarini neden korumas: gerektigini,
koruma yontemlerini, ahsap isleme becerisini ya da geleneksel kiiltir degerlerimizden olusan konulardan
sadece birini meslek dali olarak 6grenmektedir. Bu durum kiltarel mirasimizi yansitan ¢ok sayida ahgap ese-
rimizin ve bu eserleri ortaya ¢ikaran geleneksel el isciliginin siirdurilebilir korunmas: kapsaminda énemli
bir eksiklik olarak ele alinmalidir. Bu baglamda, “yerinde gérme, uygulama, yapim teknolojisi ve koruma
teorisi” unsurlarini birlestiren biitincil bir yaklagimla yeni bir egitim metodu gelistirilmesi amaclanmigtir.
Projede, geleneksel ahsap oyma ve kiindekari sanatini, ahgap isleme becerisi, tarihsel ve kiiltiarel degerler,
koruma bilinci butiinliiginde aktaracak teori, uygulama ve gezilerle 6grencilerin sikilmadan farkl aktivite-
ler ile 6grenmesini tesvik edecek bir egitim kurgusu olusturulmustur. Ustalardan 6grenciye atélye egitimle-
ri, 6grencilerin ehil ustalardan usta-¢irak atélye disiplini ve geleneksel yordami; uzmanlardan ahsap isleme
teknikleri, ahsap kaltir mirasi, ahsap eser koruma teknikleri ve koruma felsefesini teorik olarak alacaklar:
seminerler; eserleri yerinde gérmeyi saglayan teknik geziler egliginde tarihsel ve kultiirel deger bilinci ve
sevgisinin bir arada verildigi bir program hazirlanmigtir. Bu sayede 6grencilerin bilgiler arasinda baglantilar
kurabilen, kararlarini alirken ve uygulamalar: yaparken basindan sonuna kadar kiltiirel biling, geleneksel
deger ve uygulama bilgisi baglaminda hareket edebilen uzmanlik bilgisine sahip olarak mezun olmas: hedef-
lenmigtir. Gergeklestirilen caligmalari anlatmak, iki iilkenin ahgap sanatlarini tanitmak ve ahsap koruma far-
kindahgi olusturmak amaciyla Istanbul ve Selanik’te sanatsal faaliyetler ve toplantilar gerceklestirilmistir.



2 Oyma Bezemeli Ahsap Eserlerde Koruma ve Onarim

G.1.1. Oyma atélyesinde ¢aligma.

Ogrencilerin proje sirasinda yaptiklar: eserlerin uluslararasi ortamda sergilenmesi, farkli sehir ve tlkeleri
gezmeleri, akademik ortamlarda bulunmalarinin onlar: gelecekte yapacaklar: igler icin tegvik edecegi disu-
nilmisgtir. 12-15 Mayis 2022 tarihleri arasinda “Geleneksel Ahsap Sanatlarina Gen¢ Dokunuslar-Selanik”
baslikli uluslararas: sanat sergisi, calistay ve yuvarlak masa toplantis: serisi gerceklestirilmistir. Etkinlikte,
geleneksel ahsap sanatlarinin strdurilebilirligi ve ahsap mirasinin korunmas: konusunda ortak diyaloglar
geligtirilmigtir. Sergi ve ¢aligtay faaliyetlerinin ikinci ayag: “Geleneksel Ahsap Sanatlarina Gen¢ Dokunuslar-
Istanbul” ad1 altinda 31 May1s-20 Haziran arasinda, Istanbul'da diizenlenmistir. istanbul etkinligine pro-
jenin Istanbul ve Selanik ekibi, Kalambaka Ahsap Oyma ve Dekoratif Mobilya Meslek Yiiksekokulu'ndan
6grenci ve ustalar katilmigtir. Proje faaliyetleri, akademisyen, usta, 6gretmen ve égrenciler arasinda iletigim
aginin olusturulmasi, yeni proje fikirlerinin gelistirilmesi, yeni is imkanlarinin ortaya ¢ikmasi, kigiler ve
kurumlarin kiltiirel paylagimi ve iletisimi a¢isindan 6nemli katkilar saglamigtir.

Proje Egitimleri

Projenin ana faaliyeti atolye egitimleridir. Egitimler, Istanbul'da kiindekari ve oyma sanatlarini icra eden
ve bu eserlerin bulundugu 6nemli projelerde ¢aligmis olan iki ahgsap ustas: denetiminde gerceklesmistir.
Proje 6grencileri, ahsap oymay1 Art Time Mobilya, Oyma ve Tasarim Atdlyesi'nde ve kiindekariyi Sedef
Mobilya ve Kundekari Restorasyon Atélyesi'nde ahsap ustalarindan 6grenmiglerdir. Bu atélyelerde ¢ali-
san konusunda yetkin ustalar da géniillu olarak egitimlere destek vermistir. Atélye egitimleri 25 hafta bo-
yunca Cumartesi giini, dérder saat yapilmistir (G.1.1, 1.2). Uygulamal: egitimler, ahsap eserlerin yapim
teknolojileri, korunmasi ve onarimi konularindaki seminerler ile desteklenmigtir. Seminerler sonrasinda,
geng ustalarin ileride restorasyonunu gerceklestirecekleri eserlerin nasil yapildigini, hangi emekler ile or-
taya kondugunu, degerini ve nasil korunmasi gerektigini de 6grenmeleri hedeflenmistir. Bu dogrultuda,
“ahgsap eserler ve yapim teknikleri” ve “ahgap eserlerde koruma ve onarim” bagliklar: altinda, tger saatlik
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G.1.2. Kundekéri atélyesinde ¢aligma.



4 Oyma Bezemeli Ahsap Eserlerde Koruma ve Onarim

G.1.3. Bursa teknik gezisi, Cumalikizik.

alt1 seminer planlanmigtir. Ahsap eserler ve yapim teknikleri serisinde “Ahsap Anatomisi ve Tanim1”, “Ahgap
Oyma Sanat1” ve “Kiindekari Sanat1”; ahsap eserlerde koruma ve onarim serisinde “IU Kiiltiir Varliklarini
Koruma ve Onarim Bélimi - Ahgap Gemi Konservasyonu”, “Kiindekari ve Ahgap Oyma Eserlerde Koruma
ve Onarim”, “Ahsap Sanat Eserlerinin Restorasyonunda Onemli Hususlar” baglikli konugmalar gercekles-
tirilmistir. Ayrica, Kindekari ve ahsap oyma sanatlarini yerinde gérmeyi, ahsap kaltiir mirasini tanimayz,
farkl1 sehirlerdeki kent dokusunu izlemek amaciyla, Tiirkiye’de Istanbul, Bursa ve Yunanistan'da Selanik,
Kavala ve Dedeagac sehirlerinde teknik geziler yapilmistir (G.1.3). Selanik ve Istanbul'da, gen¢ ustalarin
ogrendikleri becerileri anlatan sergi ve caligtaylar dizenlenmistir (G.1.4). Tim proje katilimcilar: arasinda
ebedi dostluk ve sevgi baglar1 kurulmustur (G.1.5).



Bolim 1: Geng Ustalar Projesi

a b

G.1.4. a. Selanik Calistay1; b. Heritage Istanbul 2022 Calistayn.

G.1.5. Istanbul Sergisinde proje katihimcilari.



BOLUM 2

AHSAP ESERLER VE YAPIM YONTEMLERI

2.1. Anadolu’da Ahsabin Kullanim Tarihi

Ahsap ¢ok kullanigh karakteristik 6zellikleri dolayisiyla yuzyillar boyunca, yapilarda ve kullanim egyalarinda
tercih edilen bir materyal olmugtur. Anadolu’da yapilan kazi ¢aligmalari ilk ¢aglardan itibaren ahgap kullani-
m1 hakkinda bizlere 6nemli bilgiler sunmaktadir. Onceleri kaya oyuntularinin éniinde dallardan basit 6rtii-
ler halindeki aga¢ kullanimi, MO 40 bin ile 10 bin yil arasina tarihlendirilen Ust Paleolitik Cag’la birlikte ba-
rinaklarin tagiyic iskeletlerindeki dallar ve sonrasinda aga¢ direkler olarak kargimiza ¢itkmaktadir. Konya'da
bulunan Catal Héyiik, ¢canak ¢omlekli Neolitik kiiltiirlerini en iyi yansitan kazi yerlerindendir. Bu yerlesim-
de, bitisik nizamli evlerin, ¢at1 yiikiint tasiyan ahsap karkas bir tagiyic sistemi oldugu; kerpi¢ duvarlarinda
hatillar kullanildig: belirlenmigtir. Ayrica sagirticr giizellikte ahgaptan oyulmus kaplar, kaideli fincanlar, tep-
siler ve kutular ele ge¢mistir. Burdur Géller Bolgesi'nde Hacilar Hoyuiga Kalkolitik Cag mimarisinde ahgap
direkler ve ince dal 6rgii tizeri siva kapli evler goriilmektedir. MO 5600 dolaylarina tarihlenen Hacilar VI
yerlesmesinde tahta egikli, yuvarlatilmig séveli, dikdértgen kap: bogluklar: saptanmigtir. Kayseri'de Asurlu
tuccarlarin yerlestigi 6nemli ticaret merkezi Kiiltepe Kanig-Karum’da ahsap kullanimina dair pek ¢ok kalint:
bulunmustur. Ozellikle MO 1920-1835 yillar1 arasina tarihlendirilen II. yerlesim kat1 yapilarinda ikinci kat:
tagtyan ahsap dikme ve hatillar bol miktarda kullanilmigtir. Aga¢ dikmeler tag temellerin i¢ ve dig kenarlarin-
daki birbirine paralel yatay agaclarin tizerine oturtulmustur. Kerpi¢ duvarlarda yuvarlak veya koseli tekli ve
ciftli aga¢ dikmeler; ayrica kerpi¢ 6rgi arasinda tabandan yukar: dogru yuvarlak agag dizileri tespit edilmis-
tir (G.2.1). Orta ve Son Tung ¢aglarinda Hititlerde olaganiistii ¢coklukta ahgap kullanilmigtir. Bu dénemde

G.2.1. Kiiltepe Kanig-Karum’'da kerpi¢ duvarda ahgap kullanimai.
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ahsap, tas ve kerpi¢ duvarlarda dikme ve
hatil olarak, duvar kaplamalarinda, tavan ve
taban dogemelerinde, ¢atilarda, kapi, kap:
esigi, kap1 kasalar1 ve merdivenlerde goriil-
mektedir. Hitit imparatorlugunun bagkenti,
ginimuzde Corum kenti sinirlar: icinde bu-
lunan Bogazkoy kazilarinda eski Hitit evle-
rinin kapilarindaki ahgap kapi cercevelerinin
yan duvarlara ¢akilmis takozlara tutturuldu-
gu belirlenmistir. Bat1 Anadolu’nun en bu-
yuk héytklerinden biri olan Beycesultan’in
Tun¢ Cag1 tabakasinda, duvarlarda saglam-
lagtirma amaciyla yerlestirilmis kirigler, dik-
meler ve hatil 6rgisit bulunmugtur. Demir
Cagr'nda Frigler simgir, porsuk, selvi ve ardig
agaclarindan ge¢meli, kakmali ve oymali mo-
bilyalar yapmiglardir (G.2.2). Roma ve Yunan
mimarisinin ilk dénemlerinde haberlesme
kuleleri, evler ve tiyatrolar ahsaptan inga
edilmigtir. Ahgsap Orta Cag boyunca yaygin
olarak tercih edilmis; agag kiitiiklerinin ya-
tay ve digey olarak kullanildig1 y1gma yapilar
insa edilmis; tas yapilarin ¢at1 ve désemeleri

ahsaptan yapilmistir.
Orta Cag Anadolu Turk ahsap sanatini 2
12.-14. yiizyillar arasi Anadolu Selguklu sa- -

nati olusturur. Tirkler Orta Asya’dan beri a. Gordion'da MM Timiilisinde

bulunan ahgap kakmali servis masasi
sap is¢iligi ile Anadolu’ya gelmisler ve burada b. servis masasinda rozet

ahsap sanatini uygulamislar, gelismis bir ah-

kalic1 ve yaygin eserler vermislerdir. Anadolu stislemesinden detay.
Tirk sanatinda ahgap malzeme yapinin ta-
styic1 elemanlarinin yani sira onu tamam-
layan diger kullanim ve stisleme amach ta-
mamlayia elemanlar: olarak kullanilmigtir.
Kap1 kanadi ve pencere kapaklarindaki agag b
ig¢iligi, yapilardaki siislemelerin 6nemli bo-

lamiina kapsamaktadir (G.2.3). Mimari elemanlarda gériinen kisimlar siislenerek oymal: siitunlar, stsla
tavanlar yapilmigtir. Diger taraftan, ahsap tavanli ve ahsap direkli camiler, Tirk-islam sanatinin etkileyici
dini yapilar1 olarak kargimiza ¢ikmaktadir (G.2.4). Konya Sahip Ata, Beysehir Esrefoglu, Ankara Arslanhane,
Sivrihisar Ulu Cami, Afyon Ulu Cami, Kastamonu Mahmut Bey Cami egsiz ahsap camiler arasindadur.

Ahsap oyma sanati, tavan, kirig, stitun, siitun baghgi, kapi, pencere ve dolap kapaklari, mihrap, minber,
parmaklik, kiirsi, rahle, cekmece, sandik, konsol, cerceve, masa, sehpa, taht, sanduka ve saltanat kayiklar:
gibi pek ¢ok farkli kullanim alaninda uygulanmigtir. Anadolu Selguklular ve Beylikler déneminde gelisen
Tiirk ahsap sanatinda kiindekari ve oyma is¢iligi dénemin karakteristigini olusturmustur. Ozgiinligini
koruyarak devam eden bu sanat, Osmanli Dénemi’'nde kiindekari, oyma ve kakma tekniklerinin bir arada
kullanilmasiyla en giizel 6rneklerini vermistir (G.2.5). Minberler kiindekari, oyma, egri kesim, kakma, kafes
gibi zengin tekniklerle islenmis; tavanlar renkli kalem isi motifleri ve yazilarla bezenmistir. Kullandiklar:
yer ve tekniklere en uygun malzemeyi secen ustalar genellikle ceviz, thlamur, mege, elma, armut, sedir, sim-
sir, giil ve abanoz agaglarini tercih etmistir.
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G.2.3. Erken 14. ytzyil pencere kapag, Tiirk ve Islam Eserleri Mizesi.
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b

G.2.5. a. Kanuni Sultan Siileyman Tiirbesi
kap1 detayi, kiindekari iizeri sedef ve
fildisi kakma, b. Bursa Yesil Tiirbe kap:
G.2.4. Kasaba Koyt Mahmut Bey Camisi. detays, kiindekari tizeri oyma teknigi.

Bezemelerde Anadolu Sel¢uklu déneminde rumi ve palmet motifleri yaygin olarak kullanilmig; bunun
yani sira dogada bulunan diger bitki motifleri de tercih edilmigstir. Erken Osmanli ahgap is¢iliginde kom-
pozisyonlar bitkisel stsler ve dért yaprakli yonca motifinin yaninda kitabeler ve geometrik sekillerle de
zenginlestirilmigtir. 16. ytzyilda ¢icekli bezemenin butiin yuzeyi kapladigi ve rumilerle birlikte bir aslup
olusturdugu izlenmektedir. Kompozisyonlarda 18. yiizyildan itibaren batililagma etkisiyle Avrupa’nin Barok
ve Rokoko tisluplarina ait motifler yer almaya baglamigtir.

Osmanli déneminde, Anadolu'nun batisinda ve ormanlik bolgelerinde ahsaba dayali konut mimarisi ge-
lismistir. Konak, saray ve yalilarda 6zgin ahsap mimariler olusmus ve bununla bagdasan geleneksel Tiirk
evi kavrami dogmustur. Ahsap sivil mimari 6rneklerinin 6zellikle tavan, yiiklik, merdiven, pencere, dolap
kapag ve kapilarinda zengin ahsap is¢iligi uygulanmigtir.

Anadolu Sel¢uklu ve Osmanli déneminden, cami, tiirbe, saray, kasir, kosk, gibi yapilarda tasiyici ve dolgu
malzemesi olarak; i¢ mekanlarinda kap: kanadi, pencere ve dolap kapagi, mahfil sebekeleri, minberler, vaaz
kursileri, rahleler, ahgap stitun bagliklar: ve ahsap mukarnaslar gibi pek ¢ok ahsap eser ginumiize ulag-
mistir. Bu eserlerin bir kismi yok olmalarini veya harap olmalarini 6nlemek amaciyla miizelere taginmistir.
Istanbul Topkap: Sarayz, Istanbul Tiirk ve Islam Eserleri Miizesi, istanbul Sadberk Hanim Miizesi, Istanbul
Deniz Miizesi, Ankara Etnografya Muzesi ve Ankara Anadolu Medeniyetleri Muzesi'nde Tiirk ahsap sanati-
nin seckin 6rnekleri korunup sergilenmektedir.
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2.2. Turk Sanatinda Ahsap Siisleme Teknikleri

Tirk sanatinda ahsap bezeme teknikleri oyma, kafes, kiindekari, ahgap tizerine kakma ve ahgap tizerine
boyama olarak baglica beg grupta ele alinmaktadir. Bu teknikler tek bagina kullanildig: gibi, birkaginin bir
arada uygulanmasiyla egsiz 6rnekler ortaya ¢ikarilmigtir.

2.2.1 Ahsap Oyma Teknigi

Oyma, ahgap zeminden iceri dogru cesitli iskarpela ya da bigaklarla aga¢ yiizeyinin al¢altilmas: ile motifleri
ortaya ¢ikarma sanatidir. Kabarik kalan motifler nedeniyle rélyef olarak da isimlendirilmektedir. Bu teknik
yiizey oymaciligy, cift kath rolyef, sebekeli oyma (kesme) ve serbest oyma gruplarina ayrilmaktadir. Serbest
teknikle oyma heykeltirasin ahsabi dogrudan t¢ boyutlu olarak bi¢cimlendirmesidir. Yizey oymaciligi, ayni
seviyede kalan ahsap yuzeyinin farkli derinliklerde oyularak motiflerin sekillendirilmesidir. Yiizey oymaci-
lig1 farkli uygulamalar ile kargimiza ¢ikmaktadir. Bunlar alcak yiizey oyma, diuz satihli ve yuvarlak satihli
derin oyma, egri (mail) kesim olarak isimlendirilmistir.

Alcak yuzey oymaciligi, ahsap yuzeyin derinligi 3-4 mm’yi gegmeyecek sekilde yontulmasi ile ayni1 sevi-
yede kalan motiflerin ortaya ¢ikartmasidir. Derin oyma, alcak ytzey oymaya gére daha derin ve hareketli
formlardan olugur. Duz satihli derin oymada ahsap yiizeyi ayni seviyede duz olarak kalir. Yuvarlak satih-
l1 derin oymada ise motifler yuvarlak, girintili cikintili, yiksek kabartmalar olarak karsimiza ¢ikmaktadir
(G.2.6). Egri (mail) kesim tekniginde motif yanlar: agili kesilerek ahsap st ytizeyinin altinda belli bir derin-
likte cakistirilir.

G.2.6.

a. Anadolu Selcuklu
Dénemi’ne ait sanduka
tizerinde yiizey oyma
b. Ahgap kap:
kanadinda yiizey oyma,
15. yiizyil bag, Tiirk ve
Islam Eserleri Miizesi.

G.2.7.

Urgiip Damsakéy
Taskinpaga Camisi
mihrab1 tizerinde

cift kathi rolyef ve

egri kesim teknigi,

14. yy ilk yarisi, Ankara
Etnografya Miizesi.
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G.2.8. Cezayirli Hasan Paga Kiglasi mihrap tepeliginde sebekeli oyma teknigi.

G.2.9. Bursa Ulu Cami minber korkulugunda kafes teknigi.
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Cift kath rolyef teknigi, diiz ve yuvarlak satihli derin oymalarin birlikte kullanilmasi ile olusturulur
(G.2.7). Bu teknikte, ahsap ytizeyde alth tstlii iki kat motif goruliir. Arka planda duz satihli derin oymalarla
meydana getirilen motif tizerine yuvarlak satihli derin oymalar iglenir.

Sebekeli oyma (kesme) teknigi, ahsaba cizilen motif aralarinin oldugu gibi oyularak veya kesilerek ¢ika-
rilmast ile uygulanir (G.2.8). Geriye kalan motif duz birakilabilir veya kendi i¢inde oyularak islenir. Ahgaba
dantel goriintist veren bu yéntem genellikle rahlelerde kullanilmigtar.

2.2.2. Kafes Teknigi

Kafes teknigi, ahsap ¢italarin ¢okgen, ti¢gen, yildiz gibi geometrik sekiller olusturacak kompozisyonlarda
birbirine ¢akilmasi ile elde edilir (G.2.9). Minber korkuluklarinda ve pencere kapaklarinda kullanilmigtar.
Sade ve dolgulu olmak tzer iki tirt vardir. Sade kafes tekni-

ginde, catma kafesin aralar1 bog birakilir. Dolgulu kafes is¢i-

liginde, ahsap ¢italarin arasindaki bosluklar oyma bezemeli

cokgen ve yildiz bloklarla doldurulur.

2.2.3. Kindekari Teknigi

Kundekari teknigi uygulanis sekline gére hakiki ve taklit
kiindekari olarak isimlendirilir. Hakiki kiitndekari ¢atma
yontemi ile gerceklestirilir. Uygulamasi daha kolay olan
taklit kiindekari, hakiki kiindekarinin yapim amac ve kons-
tritksiyon agamalar1 dahil edilmeden sadece siisleme tarzi-
nin gorsel olarak taklit edilmis halidir.

Hakiki kindekari kare, dikdoértgen, ¢okgen, yildiz, ke-
lebek, baklava dilimi gibi degisik bicimlerdeki geometrik
parcalarin birbirine ge¢meler ile birlestirilmesi ve kompo-
zisyonlar olusturulmasi sonucu gergeklestirilen bir yapim
teknigi ve t¢ boyutlu siisleme sanatidir. Hakiki kiindekari-
de, ¢ivi ve tutkal kullanilmadan, ¢ok fazla sayidaki parca-
lar zivana, kinis ve kanallar ile birbirine eklenerek biitiine
ulagilir. Parcalarin birlegtirilmesiyle geometrik gekiller elde
edilirken ayni zamanda ahsap elemanin yiizeyi de olusturu-
lur. Parcali yapinin sabitlenmesi par¢alardan olusan yuzeyin
arkasina bir iskelet veya tekparca ahsap plaka yerlestirilir.

Hakiki kiindekari, duz ve yildiz kiindekari olarak baglica iki G.2.10.
formda yapilmaktadir. Diiz kiindekari dikdértgen ve kare Diz kindekari
bloklarin ¢evresindeki birbirlerine dik sekilde birlegtirilmig tle kmii ile
citalardan olusur (G.2.10). Yildiz kiindekari, ¢cokgen ve yil- yaplﬁjtlzgl
diz bloklar ve ¢evresinde bunlara uygun a¢ida kenetlenmis Sehzade Camisii
citalarla bicimlendirilir (G.2.11). Iki tarzda da bloklarin

cevresinde ¢italardan olusan kafes sistemi dis cerceve ile

kilitlenir. Kindekari teknigi sade ve basit formlarda kulla-

nildig: gibi, ¢ok incelikli igcilikler ile siislenebilir. Bloklarin

st yiizeyleri sedef, baga, fildisi, kemik, degerli taglar, farkli

ahgsaplarla kakmalar ve oymalar ile bezenebilir. Ayrica, fil- G211

disi kakmalarin tzerine ¢icek ve rumi motifleri islenebilir. Yildiz kiindekari
Bloklara pah kirilabilir ve kordon acilabilir. Bloklar: ¢evre- siislemeli pencere
leyen ince ¢italara kordon acilip; tst yiizeylerine kanallar kapag, Kanuni

yapilarak bunlarin icine filetolar ¢akilabilir. Sultan Stleyman

Tiirbesi.



14 Oyma Bezemeli Ahsap Eserlerde Koruma ve Onarim

Kiindekari, yapim ve siisleme teknigi olmasinin yam sira, kullanildig1 elemanin émriint uzatacak formi-
lasyonu da biinyesinde barindirir. Hakiki kiindekaride, yapistirmadan ve sabitlenmeden birlestirildigi icin
kendi arasinda hareketli olan par¢alar, kullanim yerinde maruz kalacaklar: 1slanma-kuruma déngisi, nem
ve sicaklik nedeniyle aga¢ dokusunda olusacak genlesme ve daralmalardan etkilenmezler, catlak ve bicimsel
bozulmalara ugramazlar. Bu sayede kiindekari eserler yuzyillar boyunca bozulmadan kalmagtur.

Bu ig¢ilikte desenleri ve yapiyr dogru kurgulamak i¢in genis bir geometri bilgisi; sabir, dikkat ve 6zen
gereklidir. Yapimindaki milimetrik hatalar ana kompozisyonun merkezinin kaymasina neden olacagi i¢in
kesim, ge¢me ve birlegsimlerin hatasiz olmasi 6nemlidir.

Taklit kiindekari, cakma ve kabartmali, cakma ve yapistirmali ve tamamen kabartmali olmak tizere iglen-
me tarzina gore farkli isimler alir. Bu teknikler, hakiki kiindekari teknigiyle paralel geligsmigtir.

Cakma ve kabartmali kiindekdri: Ahgap plaka tzerine ¢izilerek hazirlanan ¢okgen, baklava ve yildiz sekille-
rinin oyularak islenmesi ve bu motiflerin arasina geometrik 6rgiyii olusturan gitalarin ¢ivi ile cakilmasiyla
olusturulur. Bu teknik 6zellikle minber yan aynaliklarinda ve kapilarda izlenmektedir.

Cakma ve yapistirmali kiindekari: Kesilerek hazirlanan geometrik ahsap bloklarin ve aralarindaki ¢italarin
geometrik motife gore tek parca ahsap plaka tizerine yapistirilmas: ya da ¢akilmasi ile olusturulur. Taklit
kiindekari grubunda digerlerine gore daha kolay bir yontemdir.

Tamamen kabartmali kiindekdri: Motifi olusturan ¢okgen, yildiz ve baklavalarin ve aralarindaki geometrik
kafesin tek bir ahgap plakanin oyulmasi ile elde edildigi tekniktir. Ahgap kalinhig: digerlerine gore daha azdir
ve kabartmalar yiiksek degildir. Ozellikle pencere kapagi, minber kapilar1 altinda uygulanmistir.

2.2.4. Ahsap Uzerine Kakma Teknigi

14. yuzyilda baglayan bu teknik, ahgap yuzeyinde motiflere gére oyulan yuvalara ¢esitli materyallerin otur-
tulmasi ile olugturulur. Kiymetli taglarla yapilan kakmalarda ahsap yuzeyi ile tag yuzeyi arasinda seviye
fark: olurken; diger kakma materyalleri ahsap ytizeyi ayni seviyede kullanilmigtir. Kakma materyali olarak
simgir, maun, pelesenk gibi farkli tiir ve renkte ahsaplar; yesim, yakut, zimrut gibi kiymetli taglar; sedef,
fildisi, kemik, baga (kaplumbaga kabugu) gibi organik parcalar; altin ve gimiis gibi metaller kullanilmistir
(G.2.12). Bu teknik 14.-15. yuzyillarda ahsap yuzeyinde cesitli motifler halinde uygulanirken; 16. yuzyildan
itibaren kakmalarin bitin yuzeye yayildig: 6rnekler oldukea fazladir. Sedef mozaik olarak isimlendirilen
bu teknikte, sedef parcalar yan yana motifler olusturarak veya sedeften motifler arasinda baga kullanilarak
tum ahsap ytizeyine yapistirilir (G.2.13). Osmanl déneminde kiindekari kompozisyonlarindaki ahsap blok-
larin st ytuzeylerinde ve kafes teknigiyle yapilan kompozisyonlarin dolgularinda geometrik bi¢cimli, yildiz,
t¢gen formlu ahgap, kemik ve yegim tagi kakmalar ve tim dolgu blogunu kaplayan geometrik biyik parca-
lar halinde kullanimlar izlenmektedir.

G.2.12.

Abanoz agaca tizerine
fildisi kakma,
Siileymaniye Camisi
Cumle kapisindan

detay.
G.2.13.
Sedef ve baga kakmali
ahgap parmaklik

detay1, Kanuni Sultan
Stleyman Tiirbesi.
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G.2.14.

Kasaba Koyt Mahmut Bey Camisi ahsap elemanlarinda kalem isi stsleme.

G.2.15.

Edirnekari bezeme,
Topkap: Saray: Harem,
Yemis Odasi.

15
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2.2.5. Ahsap Uzeri Boyama Teknigi

Anadoluda 13. yiizyildan guntumize kadar 6rnekleri bulunan ahsap camilerin stitun, siitun baghgs, kiris,
konsol, sagak, mahfil, duvar ve tavan kaplamalarinda ahgap tizeri boyama teknigi kullanilmigtir (G.2.14).
Genellikle kirmizi, sari, lacivert ve beyaz kok boyalarla geometrik ve bitkisel motifli ¢ok renkli kalem igi
sislemeler yapilmigtir. Cogunlukla mimari ile ilgili elemanlarda kullanilan kalem isi tekniginin yani sira
Edirne’de ortaya ¢ikan Edirnekari teknigi 14.-19. yuzyillar arasinda Osmanli ahgap siislemesinde kullanil-
mugtir. Edirnekéri, eski Turk evlerinde, saraylarda ve camilerde; 6zellikle tirabzan ayaklari, pencere pervazla-
r1, dolap ve yuklik kapaklari, yazi cekmeceleri, sandiklar, rahleler ve tavanlar gibi ahsap elemanlarda oyma-
larla siislenmis veya diiz birakilmig zeminler tizerine uygulanmigtir. Bu teknikte, geometrik motiflere az yer
verilmis, ozellikle ge¢ devirlerde rumi gibi klasik motiflerin yani sira Avrupa’nin etkisiyle bicimlenen barok
ve rokoko usliplarinda giil, lale, siimbiil, karanfil, ¢cicek buketi ve ¢esitli meyve motifleri tercih edilmisgtir.
Topkap: Saray’inda III. Ahmet’in Yemis Odasi ve Selimiye Camisi'nde muiezzin mahfilindeki Edirnekariler
ginumuze ulasan en giizel 6rnekler arasindadir (G.2.15).

2.3. Ahsap Oyma ve Kiindekari Tekniginde Kullanilan Agaclar

Kundekari eserlerde ahsap se¢cimi kullanim yerine gére yapilmigtir. Mihrap, minber, kirsa gibi i¢ mekan
6gelerinde cogunlukla ceviz agac tercih edilmistir. Dig mekéinlarda yani pencere ve dig kapilarda daha ¢ok
mege veya kestane kullanilmigtir. Siislemeler i¢in yilan agaci, abanoz agaci, elma agaci, ak¢aagag, giil agacy,
simsir agaci, pelesenk, porsuk agaa gibi ¢ok saglam ahgaplar se¢ilmigtir. Ihlamur ahgsap oyma iglerinde en
cok tercih edilen agactir. Ceviz, girgen, kayin, sedir, kiraz, maun dizgiin dokular: ve renkleriyle oymacilikta
kullanilan aga¢lardir (G.2.16). Bu ahgaplarin yapisal ézellikleri agagida verilmistir (Tablo 2.1-2.18).

Thlamur Akcaagag Elma Armut Ceviz Maun
Gul Kiraz Abanoz Kaymn Mese Giirgen
Kestane Sedir Porsuk Simgir Yilan Pelesenk

G.2.16. Geleneksel ahsap sanatlarinda kullanilan ahsap 6rnekleri.
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Cins Thlamur Agaa (Tilia Spp.)

Yetistigi yerler Turkiye'de Dogu Karadeniz, Bat1 Karadeniz ve Marmara kiy: seridi; Orta ve Kuzey Avrupa,
Asya

Govde yapist 30 m boy, 60-100 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhig

Hafif; 6zgil agirhig: 0,49 gr/cm?®

Koku

Kendine 6zgii bir kokusu vardir.

Renk Sar1
Sertlik Homojen yapili ve yumusaktir.
Yillik halkalar Beyazimsi sar1 renkli halkalar arasinda sertlik fark: azdur.

Damar kesit yapisi

Belirgin degildir.

Caligma ozelligi

Kuru ortamda az ¢alisir, az sekil degistirir.

Dis etkilere dayanimi

Kuru ortamda dayaniklidir. Mekanik direnci ortadir.

Islenme durumu

Cok kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak bir gériiniim verir.

Kullanim alanlar1

Resim masalari, torna, oyma igleri, modelcilik ve kalipcilikta ¢ok kullanilir.

Tablo 2.2. Ak¢aaga¢
Cins Akcaagac (Acer Spp. )
Yetistigi yerler Tiirkiye'nin ormanlik bolgeleri, Avrupa, Asya, Kuzey Amerika, Kuzey Afrika
Govde yapist Genelde diizgiin, 25-30 m boy, 1 m ¢ap yapabilir.
Yaprak yapis1 Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgiil agirhg:

Orta agir; 6zgil agirhg: 0,63 gr/cm?

Koku

Belirgin bir kokusu yoktur.

Renk Beyazimsi
Sertlik Siki dokulu ve oldukga serttir.
Yillik halkalar Sik ve ince yapili ve az belirgindir.

Damar kesit yapisi

Keskin kenarli ince ¢izgiler yillik halkalarini birbirinden ayirir.

Calisma 6zelligi

Az calisir, esnek yapidadir

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda dayanikli, nemli ortamda dayaniksizdir. Dag akc¢aagaci siirtiinme ve aginmaya
karg1 ¢ok direnclidir.

fslenme durumu

Dalgali lifli yapidadir. Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak bir goriiniim verir. Iyi cila
tutar.

Kullanim alanlar1

Masif torna, oyma, kakma iglerine elveriglidir. Mobilya alaninda daha ¢ok kaplamas1
kullanilir. Kok, kusgozii kaplamalar tercih edilir.

Tablo 2.3. Elma Agac

Cins Elma Agaci (Pirus malus)

Yetistigi yerler Tiurkiye’de hemen her bolgesi; Orta Avrupa, Asya, Amerika ve Avustralya
Govde yapist Asili govdeler diizgiin, yabani elma gévdesi buruktur. 10-12 m boy yapabilir.
Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhig:

Agir; 6zgil agirhg 0,75 gr/cm?

Koku

Belirgin bir kokusu yoktur.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Gok siki yapili ve serttir.
Yillik halkalar Sik ve ince yapili ve gozle secilmez.

Damar kesit yapisi

Nadir olarak koyu kirmizi veya agik kahverengi damar cizgileri goralir.

Caligsma ozelligi

Gok calisir, cok catlar, carpilir.

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda dayaniklidir. Mekanik etkilere, asinmaya kars: direnclidir.

Islenme durumu

Zor iglenir. Odun lifleri kisadur.

Kullanim alanlar

Masif olarak aginmaya kars: olan yerlerde kullanilir. Kaplamas: ézellikle kok kaplamasi
degerlidir.
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Tablo 2.4. Armut Agaa
Cins Armut Agaci (Pirus communis)
Yetistigi yerler Tiirkiye’de hemen her bolgesi; Avrupa, Asya, Afrika, Amerika
Gévde yapist Govde genellikle diizgiin degildir. 20 m boy, 40 m ¢ap yapabilir.
Yaprak yapisi Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhg

Agir; 6zgil agirhig 0,72 gr/cm?®

Koku

Belirgin bir kokusu yoktur.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Serttir.
Yillik halkalar Sik ve ince yapili ve oldukea belirgindir.

Damar kesit yapist

Kizil zemin tizerinde pembemsi gri damar susleri segilebilir.

Caligsma ozelligi

fyi kurutulursa az calisir.

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda dayaniklidir. Mekanik etkilere kars: direnclidir.

fslenme durumu

Her yonde kolay islenir. Homojen yapidadr.

Kullanim alanlar1

Masif ve kaplama olarak kullanilir. Oyma, torna islerinde tercih edilir.

Tablo 2.5. Ceviz Agac

Cins Ceviz Agac1 (Juglans Spp.)

Yetigtigi yerler Turkiye’de Kuzey Dogu ve Dogu Anadolu Bolgesinde dogal olarak ve diger bolgelerde
daginik durumda; Kafkaslar, Orta ve Giiney Amerika, Avrupa, Afrika, Avustralya, Kore,
Filipinler gibi pek ¢ok bolgede

Govde yapist 25-30 m boy, 150 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapisi Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhig:

Orta agir; 6zgil agirhg: 0,66 gr/cm?

Koku

Tanenli bir agactir. Yagken asit kokusu verir.

Renk Kahverengi
Sertlik Orta sertliktedir.
Yillik halkalar Yaz halkalar1 daha ince ve sik dokuludur.

Damar kesit yapisi

Kahverengi zemin tzerinde daha koyu damar cizgileri ve karigik hareler halindedir.

Calisma ozelligi

Nemli ortamda caligir; az catlar.

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda ¢ok dayaniklidir. Mekanik etkiler kars: orta direnctedir.

Islenme durumu

Diizgiin lifli olanlar1 kolay islenir. Uzun lifli ve bitkiilgendir. Rendelenen yiizey piuiriizsiiz ve
parlaktir.

Kullanim alanlar1

Masif ve kaplama olarak mobilya alaninda, oyma, torna iglerinde kullanilir.

Tablo 2.6. Maun Agac

Cins Maun Agac (Swietenia mahagoni)

Yetistigi yerler Tiirkiye'de yetismez. Bat: Hindistan, Bat1 Afrika, Orta ve Giiney Amerika, Meksika, Kiiba,
Avustralya, Jamaika gibi sicak iklimler

Gévde yapist Diizgiin gévdelidir. 30 m boy, 1 m ¢ap yapabilir.

Yaprak yapisi Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgil agirhg:

Orta agur; 6zgil agirhg: 0,65 gr/cm?

Koku

Tanenli bir agactir. Yagken asit kokusu verir.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Serttir.
Yillik halkalar Sik yapili ve belirsizdir.

Damar kesit yapist

Kirmizi zemin tizerinde belirli damar ¢izgileri gorilir.

Caligma ozelligi

Az calis, az sekil degistirir.

Dis etkilere dayanim

Nem ve bécek etkilerine karsi cok dayaniklidir. Mekanik dayanimi fazladir.

fslenme durumu

Kolay islenir; rendelenen yuzey parlar.

Kullanim alanlar1

Masif ve kaplama olarak mobilya alaninda, oyma ve torna iglerinde kullanilir.




Tablo 2.7. Gil Agaa
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Cins Gul Agaa (Physocalymna scaberrimum)

Yetistigi yerler Tiirkiye'de yetisen tirlerinden gere¢ olarak yararlanilmaz. Dogu ve Bat1 Hindistan,
Avustralya, Jamaika

Govde yapist Kisa ve kiigitk dallidir. 6 m boy, 0,50 m ¢ap yapabilir.

Yaprak yapisi Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgil agirhigi

Cok agir; 6zgtl agirhig: 0,95 gr/cm?®

Koku

Giili andiran giizel kokusu vardir.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Cok serttir.
Yillik halkalar Cok ince ve sik yapilidir.

Damar kesit yapist

Koyu kirmizi ve erguvan renkli damarlar daha ac¢ik zemin tizerinde gériiliir.

Caligma ozelligi

Az cahgir.

Dis etkilere dayanimi

Farkli hava sartlarina ve bécek yikimlarina kars: olduk¢a dayaniklidar.

fslenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlar.

Kullanim alanlar1

Kaplama olarak mobilya alaninda, siis egyalarinda, oyma, kakma, torna iglerinde; pipo,
baston yapiminda kullanilir.

Tablo 2.8. Kiraz Agac

Cins Kiraz Agac1 (Prunus avium)

Yetistigi yerler Turkiye'de 6zellikle Kuzey Anadolu'da ve daginik olarak her bélgede; Orta ve Giiney Avrupa,
Amerika.

Gévde yapist Diizgiin govdelidir. 25 m boy, 70-100 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgiil agirhg:

Orta agir; 6zgil agirhg: 0,61 gr/cm?

Koku

Ozel bir kokusu yoktur.

Renk Pembemsi kahverengi
Sertlik Siki yapili ve serttir.
Yillik halkalar Sik yapili ve incedir.

Damar kesit yapisi

Silik giiglukle secilen hareler halindedir.

Calisma ozelligi

Yas durumda ¢ok cahisir, sekil degistirir.

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda dayaniklidir. Mekanik direnci azdir.

fslenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey diizgiin ve parlak gérintm verir.

Kullanim alanlar1

Mobilya alaninda, oyuncak, miizik aleti yapiminda oyma iglerinde kullanilr.

Tablo 2.9. Abanoz Agac
Cins Abanoz Agaa (Diospyros ebenum)
Yetistigi yerler Tiirkiye'de yetismez; Dogu Hindistan, Madagaskar, Seylan, Mavritus ormanlar:
Gévde yapist Kisa boylu, ince govdelidir. Genelde 15 cm ¢ap yapar.
Yaprak yapis1 Genis yaprakl

Hava kurusu ézgul agirhg:

Cok agir; 6zgul agirhg: 1,10 gr/cm?

Koku

Kendine 6zgu bir kokusu vardur.

Renk Siyah
Sertlik Siki yapili ve ¢ok serttir.
Yillik halkalar Ince, cok siki ve belirsizdir.

Damar kesit yapisi

Belirli hareler goriliir.

Galisma ozelligi

Az calisir, az sekil degistirir. Hava sartlarindan kolay etkilenmez.

Dis etkilere dayanim

Nem ve béceklere kargi dayaniklidir. Mekanik etkilere direnclidir.

islenme durumu

Zor iglenir. Rendelenen yiizey parlak ve kaygandir.

Kullanim alanlar1

Masif ve kaplama olarak mobilya alaninda, miizik aleti saplari, piyano tuglari, mobilya
kulplarinda, pipo ve satrang tas: yapiminda kullanilir.
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Cins Kayin Agac (Fagus Spp.)

Yetistigi yerler Turkiye'nin Karadeniz kiyis1 boyunca, Marmara ve Anadolu’da yer yer; Avrupa
Govde yapist 40 m boy, 150 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgul agithg: | Agir; 6zgil agirhg 0,72 gr/cm?

Koku Asit kokuludur.

Renk Pembemsi beyaz

Sertlik Serttir.

Yillik halkalar Cap kesitte oldukea belirgindir.

Damar kesit yapisi

Silik hareler gorilir.

Caligma ozelligi

Diizgtn yapilidir; az ¢aligir.

Dis etkilere dayanim

Kuru ortamda dayaniklidir. Asinmaya kars: direnclidir.

Islenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak ve piiriizstzdiir.

Kullanim alanlarn

Masif ve kaplama mobilya yapiminda; merdiven basamaklar1 ve korkuluklarinda, parke
désemelerinde ve genis kullanim alanlarinda tercih edilir.

Tablo 2.11. Mese Agac

Cins Mese Agac (Quercus Spp.)

Yetistigi yerler Turkiye'nin batin ormanlik bélgeleri; Kafkasya ve Avrupa
Govde yapist 50 m boy, 200 cm’den fazla ¢ap yapabilir.

Yaprak yapis1 Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgiil agirhg:

Orta agir; 6zgil agirhg: 0,69 gr/cm?

Koku

Asit kokuludur.

Renk Sarims: kahverengi
Sertlik Orta sert; baz tiirleri serttir.
Yillik halkalar Kesin sinirlarla birbirinden ayrilmig halde belirgindir.

Damar kesit yapisi

Sar1 zeminde sarims1 kahverengi damar ¢izgileri halinde gérulir.

Calisma ozelligi

Kurutmada sekil degisimi olusabilir.

Dis etkilere dayanim

Su i¢inde, yas ve kuru ortamda ¢ok dayaniklidir. Mekanik dayanimi ortadir. Bécek yikimlari,
siirtiinme ve aginmaya karsi ¢cok direnclidir.

Islenme durumu

Kolay islenir. Temiz bir yiizey verir. Uzun liflidir.

Kullanim alanlar

Masif ve kaplama olarak mobilya alaninda; kopri, iskele ayaklarinda, maden direkleri, i¢ ve
dis dogramalar, merdiven, parke yapiminda kullanilir.

Tablo 2.12. Gurgen Agac

Cins Giirgen Agaa (Carpinus Spp.)

Yetistigi yerler Turkiye'de toplu halde Karadeniz, Marmara bélgeleri, 6zellikle Trakya; Avrupa, Kafkasya,
Iran, Amerika

Govde yapist Oluklu gévdelidir. 20-25 m boy, 100 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhg

Siki yapili ve agir; 6zgul agirhig: 0,83 gr/cm?®

Koku

Belirli bir kokusu yoktur.

Renk Beyaz
Sertlik Gok serttir.
Yillik halkalar Homojen ve siki yapihidir.

Damar kesit yapisi

Beyaz zeminde kahverengiden siyaha kadar degisen damar cizgileri halinde gorilar.

Caligsma ozelligi

Cok caligir; cok catlar.

Dis etkilere dayanim

Nemli ortamda az dayaniklidir. Mekanik etkiler, strtiinme ve aginmaya kars: ¢cok direnclidir.

Islenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak ve piiriizstizdiir.

Kullanim alanlar

Surtinmeye, aginmaya karsi olan yerlerde, tokmak, alet sap1, mobilya, torna isleri, egmeli
parca yapiminda kullanilir.
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Tablo 2.13. Kestane Agaci

Cins Kestane Agac1 (Castanea Spp.)

Yetistigi yerler Tiirkiye'de 6;ellik1e Karadeniz ve Marmara Bolgesi; Kuzey Afrika, Avrupa, Yunanistan,
Arnavutluk, Ispanya

Gévde yapist 50 m boy, 200’den fazla cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakl

Hava kurusu 6zgiil agirhg:

Orta agir; 6zgil agirhg: 0,63 gr/cm?

Koku

Asit kokuludur.

Renk Sarims: kahverengi
Sertlik Orta sert ve siki yapilidir.
Yillik halkalar Gap kesitte belirgindir.

Damar kesit yapisi

Sar1 kahverengi cizgiler hareler halindedir.

Calisma ozelligi

Az calgir.

Dis etkilere dayanimi

Hava sartlarina cok dayaniklidir. Ozellikle su icinde ve nemli ortamda dayanma giicii
fazladir. Mekanik etkilere dayaniksizdir. Tanenli yapisiyla bécek etkilerine karg: direnclidir.

Islenme durumu

Kolay islenir. Uzun lifli ve biitkillgendir. Rendelenen yiizey parlak ve diuzgiindir.

Kullanim alanlar1

Gemi ingaaty, su i¢i caligmalari, mobilya, i¢ ve dig dogramalar ve bitkme mobilya islerinde
kullanilir.

Tablo 2.14. Sedir Agac

Cins

Sedir Agaci (Cedrus Spp.)

Yetistigi yerler Tiirkiye'de Toros daglar; Libnan ve Atlas daglari, Himalaya daglar
Gévde yapis Diizgiin govde yapilidir. Toros sediri 40 m boy, 3 m ¢ap yapabilir.
Yaprak yapis1 igne yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhigi

Orta agr; 6zgil agirhg: 0,48 gr/cm?

Koku

Hosa giden bir kokusu vardir.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Yumusak ve kirilgandar.
Yillik halkalar Dalgali ve belirgindir.

Damar kesit yapisi

Sar1 zeminde gri kahverengi zikzakl ¢izgiler halindedir.

Calisma ozelligi

Az caligir.

Dis etkilere dayanim

Hava sartlarindan etkilenmez. Ozellikle su icinde biiyitk dayanma giicii fazladir. Kokusu
parazitlere kars1 agaci korur.

fslenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak ve diuzgindur.

Kullanim alanlar1

Masif mobilya, dograma, oyma isleri, yeralt1 képrii ingaatlarinda kullanilir.

Tablo 2.15. Porsuk Agac

Cins Porsuk Agac1 (Taxus Spp.)

Yetigtigi yerler Turkiye’de Anadolu'nun dogusu, Karadeniz bolgesi ve Toroslar; Avrupa, Bat1 Hindistan,
Kuzey Afrika, Cin, Japonya, Kuzey Amerika

Govde yapist Agag veya biiyiik ¢ali halindedir. 20 m boy, 50 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapis1 Igne yaprakl

Hava kurusu 6zgil agirhg:

igne yaprakh agaclarin en agir tiird; 6zgil agirlig: 0,64 gr/cm?

Koku

Belirli bir kokusu yoktur.

Renk Oz odunu kizil kahverengi
Sertlik Sert ve direnglidir.
Yillik halkalar Siki, homojen yapilidir ve keskin hatlarla birbirinden ayrilmigtir.

Damar kesit yapist

Kirmizims: zeminde koyu renkli belirli ¢izgiler halindedir.

Caligsma ozelligi

Gok az calgir.

Dis etkilere dayanim

Degisik hava sartlarina, parazit ve mantarlara ¢ok dayaniklidir. Mekanik etkilere karg:
direnglidir.

Islenme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak ve diuzgtndiir. Esnektir.

Kullanim alanlarn

Masif ve kaplama olarak mobilya alaninda, torna, oyma, kakma islerinde, muzik aletlerinde,
dokuma makinelerinde kullanilir.
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Tablo 2.16. Yilan Agac
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Cins Yilan Agaa (Piratinera guianensis Aubl.)

Yetigtigi yerler Turkiye'de yetigmez. Amerika, Amazon bolgesi, Afrika
Govde yapist 25 m boy, 15-30 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapist Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgil agirhigi

Gok agir; 6zgul agirlign 0,96-1,21 gr/cm?®

Koku

Belirli bir kokusu yoktur.

Renk Kirmizims: kahverengi
Sertlik Gok yogun ve cok serttir.
Yillik halkalar Siki yapilidir.

Damar kesit yapist

Koyu kahve zeminde kizil kahve ve siyah renkli benek ve hareler halindedir.

Calisma ozelligi

Gok caligir.

Dis etkilere dayanim

Parazit ve mantarlara karg: cok dayanikhidir. Mekanik etkilere karsi dayanimi digiiktiir.

fslenme durumu

Gok zor iglenir; kirilgandir. Kendinden parlak bir dokusu vardir.

Kullanim alanlar1

Tespih, bicak sap1, kulp, baston, keman yay1, ahsap boncuk yapiminda, torna, kakma
islerinde kullanilir.

Tablo 2.17. Simsir Agac

Cins Simsir Agaa (Buxus Spp.)

Yetistigi yerler Turkiye’de Dogu Karadeniz kiyilari; Giiney Avrupa’nin Akdeniz kiyilari, Hindistan, Kuzey
Afrika, Japonya, Amerika

Gévde yapist Dar caph gévdesi 10 m boy yapabilir.

Yaprak yapisi Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgiil agirhg

Cok agur; 6zgul agirhig: 0,95 gr/cm?

Koku

Belirli bir kokusu yoktur.

Renk Sar1
Sertlik Sik1 yapili ve serttir.
Yillik halkalar Gok ince ve sik yapilidir.

Damar kesit yapisi

Silik bir géruntimdedir.

Caligma ozelligi

Az caligir. Degisik hava sartlarindan kolay etkilenmez.

Dis etkilere dayanimi

Degisik hava sartlarinda ¢ok dayanikhidir. Mekanik etkilere, siirtiinme ve aginmaya kars: cok
direnclidir.

fslenme durumu

Gok keskin takimlarla islenebilir. Rendelenen yuzey parlak ve diizgiindur. Kolay bitkiilir.

Kullanim alanlar1

Oyma, kakma ve torna islerinde, muzik aletleri, alet saplar1, dokuma mekikleri, tavla pullari,
kasik, gemi makaralarinda kullanilir.

Tablo 2.18. Pelesenk Agaci

Cins Pelesenk Agac1 (Jacaranda brasiliana)

Yetistigi yerler Turkiye'de yetismez. Brazilya, Amerika, Afrika Hindistan, Jakaranda, Rio
Gévde yapist Govdesi 20 m boy 23-60 cm ¢ap yapabilir.

Yaprak yapisi Genis yaprakli

Hava kurusu 6zgil agirhigi

Agr, 6zgtl agirhig: 0,85 gr/cm?®

Koku

Kendine has giizel bir kokusu vardir.

Renk Kahverengi renk grubundadar.
Sertlik Serttir.
Yillik halkalar Cok ince ve sik yapihidir.

Damar kesit yapist

Zengin damar desenleri vardir. Tiiriine gére kahverengi tizerine siyah mor tizerine koyu
kahve benekli ¢izgilidir.

Calisma ozelligi

Az calgir.

Dis etkilere dayanim

Degisik hava sartlarinda yiiksek dayanima sahiptir. Mekanik direnci fazladur.

Islenme durumu

Zor iglenir. Gevrek yapili ve kirilgandir.

Kullanim alanlar1

Kaplama olarak mobilya alaninda, masif olarak ucak ve gemi pervanesi, miizik aleti, tespih,
oyma, kakma ve torna iglerinde kullanilir.




BOLUM 3

AHSAP ESERLERIN KORUNMASI VE ONARIMI

3.1. Ahsap Kiiltiir Mirasinda Koruma Yaklagimlar:

Kultur mirasi, ge¢mis kusaklardan gunimuze ulasan, nesillerin yararina olacak sekilde aktarilan, evrensel
degerlere sahip, belirli kriterleri (gelenege taniklik etmesi, yaratici insan dehas: triint olmasi, insanlik ta-
rihinin bir ve daha fazla dénemini temsil etmesi vb.) tagiyan tarihi eserlerdir. Bu tanima arkeolojik eserler,
tarihi mimariler gibi somut; geleneksel is¢ilikler gibi somut olmayan ve manzara, biyolojik cesitlilik gibi do-
gal miraslar dahildir. Insanhigin ortak mirasi kabul edilen bu degerleri korumak icin uluslararasi sozlesmeler
yapilmigtir. Restorasyonlarda evrensel koruma kurallarinin olugturulmas: amaciyla Atina'da 1931'de yapi-
lan ilk uluslararas: toplantida Atina Tuzugu kararlar: alinmigtir. 1964’de kultiir varliklarinin korunmas: ve
restorasyonuna iligkin, temel uluslararasi belge kabul edilen Venedik Tuzugu yayinlanmigtir. Tazigin anit
ve yerlesmelerin korunmas: konusunda ¢alisacak uluslararasi bir konseyin kurulmasini 6nermesi dogrul-
tusunda 1965'de ICOMOS (Uluslararas: Anitlar ve Sitler Konseyi) kurulmugtur. ICOMOS’un baglica amaci,
tarihi anitlar ve sitlerin korunmasi ve degerlendirilmesine yonelik ilkeler, teknikler ve siyasetler geligtirmek
ve ilgili her turli aragtirmay: desteklemek ve yénlendirmektir. UNESCO (Birlesmis Milletler Egitim, Bilim
ve Kiltir Orgiitii) 1972 yilinda “Diinya Kiiltiirel ve Dogal Mirasin Korunmasina Dair Sézlesme”yi kabul
etmigtir. Tiirkiye bu s6zlesmeyi 1982 yilinda onaylamistir. Bu sézlegme kiltiir mirasini ii¢ sinifta ele almak-
tadir: Anitlar, yap: topluluklar: ve sitler. Ginumiizde, ICOMOS ve UNESCO gibi uluslararas: kuruluslar,
duzenlenen toplantilarda, giincel kogullara uygun kararlar alarak koruma alanina katkida bulunmaktadur.
2017 yilinda, ICOMOS Ahsap Konseyi tarafindan 1999 tuzigi gincellenerek yeni “Ahgap Mimari Mirasin
Korunmast I¢in Ilkeler” yayilanmistir. Her déneme ait ahsap kiltiir mirasini diinya kiltiir mirasinin bir
parcast olarak degerlendirmek, tasiyic sistemlerinin ve ayrintilarinin 6nemine sayg: gostermek; ahsap kal-
tir mirasinin ve onunla baglantili somut olmayan kiiltiir mirasinin zengin ¢esitliliginin farkinda olmak ve
sayg1 gostermek; ahsap kiiltir mirasinin zanaatkar ve yap: ustalarinin yetenekleri ile onlarin geleneksel,
kaltarel ve kusaktan kusaga aktarilan birikimleri hakkinda veri sagladiginin bilincinde olmak ttziigiin bag-
lica ilkeleri arasindadr.

Ahsap is¢iliginin, tarihten giniimuze ulagan kaltiir miraslarimiz ve geleneksel sanatlarimiz icindeki 6ne-
mi biyuktir. Arkeolojik kazi alanlarinda ortaya ¢ikarilan veya tarihi yapilarda mimarinin par¢as: ve kul-
lanim 6gesi olarak bulunan ahsap eserler, ortam sartlari, bozulma durumlar: ve yapisal 6zelliklerine gore
farkli korunma miidahaleleriyle ele alinirlar. Bununla birlikte giincel yaklagim, bu eserlerin maruz kaldiklar:
bozulma ortamini kaldirmak, mevcut bozulmay: durdurmak ve orijinaline sadik kalinarak miimkiin olan en
az mudahale ile eserin 6mrani uzatmaktur.

Korumanin amaci, eseri mevcut durumunda tutarak gelecek nesillere tagimaktir. Onleyici koruma, eser-
lerin bozulmasina neden olacak etmenlerin olugmasini 6nlemek ve mevcut olanlar: kontrol altinda tutmak
i¢in, eser ve bulundugu ortamin periyodik kontrol, temizlik ve bakimlarini kapsar. Nem kontroli, ¢at: akta-
rimi, yagmur olugu tamiri, elektrik tesisati yenilenmesi, ortamin uygun sicaklik ve 151k degerlerinde tutul-
mas1 bakim ve basit onarim uygulamalar: arasindadir. Eserlerin yillik ve bes yillik programlar halinde ince-
lenmesi, bozulma baglangi¢larin belirlenerek ortadan kaldirilmasi ve gerekli durumlarda saglamlagtirilmasi
ciddi ve yitksek maliyetli uygulamalara gerek kalmadan eserlerin uzun yillar daha ayakta kalmasini saglar.
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Saglamlastirma restorasyon uygulamalarinin ilk adimidir. Dayanimini veya yapisal butanliguni geri ka-
zandirmak i¢in, esere koruma kimyasallarinin emdirilmesi veya destekleyici malzemelerin yerlestirilmesi ile
gerceklestirilir. Saglamlagtirma yapisal malzemenin, tagiyic sistemin ve alttaki zeminin saglamlagtirmasi
olarak ¢ sekilde ele alinir. Uygulamalar sirasinda eserin orijinal dokusunun korunmasina, tzerinin boya
gibi kapatici materyaller ile kaplanmamasina, kullanilacak desteklerin yeni bozulmalara yol agmayacak ol-
masina dikkat edilmeli ve gereksiz iglemlerden kaginilmalidir. Restorasyonda olabildigince az miidahale ile
yapinin tarihi belge, eskilik ve estetik degerinin korunmasi amaglanir. Restorasyon sirasindaki mtdahale
derecesi saglamlagtirmadan rekonstritksiyona dogru artar. Koruma agisindan en uygunu saglamlastirma ile
yetinmektir.

Restorasyon ¢aligmasindan énce yapilan aragtirmalar ve dokiimantasyon ¢alismalar: eserlerin ayrintili
olarak taninmasini, uygun ve dogru koruma uygulamalarinin yapilmasini saglar. Eserin durumu herhangi
bir miidahaleden 6nce analiz edilmeli ve belgelenmelidir. Eserin tarih¢esi ve yapisal 6zellikleri; ahsap cins/
tard, tzerindeki siisleme materyalleri, mimari dénemi, sanatsal degeri, mevcut durumu, bozulma ve ha-
sarlari, daha 6nce gecirdigi onarimlar gibi teknik inceleme ve arasgtirmalar yapilmalidir. Mevcut durumu
fotograf ve ¢izimlerle belgelenmeli, orijinal halini yansitan bilgi ve fotograflar arsiv ve tarihi kayitlarda ta-
ranmalidir. Benzer sekilde eserin, ait oldugu yapinin mevcut durumu, bu yapidaki konumu, kullanim sart-
lar1 ve ortamin iklimsel kosullar1 degerlendirilmelidir. Bu analizler sonucunda uygun restorasyon yéntemi
secilerek uygulanir. Onarim, esere ait parcalarin saglamlagtirilmasindan baglayarak kopmus veya ¢ikmis
parcalarin yerine sabitlenmesi, eksik kisimlarin eklenerek tamamlanmasina dogru artan mudahalelerle iler-
ler. Restorasyon uygulamalarinda kaltarel varliklarin estetik, tarihi ve fiziksel butinlagine sayg: gosteril-
mesi, yapim teknigi ve stisleme 6zelliklerine bagh kalinmasi; onarimlarin mevcut esere zarar vermeyecek
ve istenildiginde geri kaldirilabilecek olmasi; calisilan eser hakkinda bilgili, konusunda egitimli ve deneyim-
li konservator ve restoratorlerin gorev almasi eserlerin bigimlerinin yani sira kimliklerinin de korunmas:
agisindan bitytik 6nem tagimaktadir.

Bu dogrultuda, uygulamalarda geleneksel beceri ve malzemelerin kullanimi 6n planda tutulmali, gerek-
li durumlarda giiniin teknolojik imkanlari ile desteklenmelidir. Yapilan onarimlarda amag, eserdeki tim
eksiklerin tamamlanmasi, bozuk tretilmis kisimlarin diizeltilmesi veya modern malzemelerle cila ve boya
yapilarak hos gérinmesini saglamak degildir. Asinmis veya ¢iirimiis parcalarin yenileriyle degistirilmesi;
butiintn eksik parcalarinin tamamlanmasi veya mimarideki eksik olan dekoratif unsurlarin yerine konmasi
dikkatli karar verilmesi gereken hususlardir. Restorasyon projeleri “Rélve-Restitiisyon-Restorasyon Proje
Hazirlama Esaslari”na gore olusturulur ve uygulama karar1 Kiltur Varliklarini Koruma Bélge Kurullar tara-
findan verilir. Eksik kisimlarin tamamlanmas: sirasinda eklenecek yeni materyal, eser ile boyut, bi¢im, renk,
ton, doku ve malzeme olarak uyumlu, eserin gérintsini ve butunligiuni bozmayacak sekilde; ancak, ya-
kindan bakildiginda veya ileri dénemlerdeki arastirmalarda orijinal malzeme olmadig: anlagilacak detaylarla
yapilmali ve onarim tarihini tagimalidir. Koruma ¢aligmalarinda en son bagvurulmas: gereken iki yontem
rekonstritksiyon ve tagimadir. Rekonstriksiyon, tamamen yikilmis, yok olmus ya da ¢ok harap durumdaki
bir kaltiir mirasinin tarihi belgelere gore, 6zgiin malzeme, iscilik ve yapim teknikleriyle aslina uygun olarak
yeniden yapilmasidir. Bu durumda ortaya ¢ikarilan yap: tarihi eser niteligi tagimaz; ancak bir eserin varli-
gin1 gelecege tasiyan bicimsel kopyasidir. Tagima, yerinde korunmasi mimkiin olmayan yapilarin, bilimsel
teknikler kullanarak sokiilerek veya kitle halinde yerinden kaldirilmasi ile bagka bir yerde kurulmasidir. Bir
bagka agidan arkeolojik alanlardaki ya da mimarilerde yerinde korunmas: mamkiin olmayan daha kicik
boyutlu eserlerin miize ortamina alinmasi da bir tir tagima uygulamasidir. Uygulamalar tamamlandiktan
sonraki yillarda, eser ve cevresinin periyodik olarak takip edilmesi, yapilan onarimlarin 6mrini uzatacaktir.

3.2. Koruma Uygulamalar1 Kapsaminda Ahsab:1 Tanimak

Bir eserin ahgap cins ve turuntn belirlenmesi sayesinde, hangi uygarliklarda ne tiir ahgaplarin tercih edil-
digi, mimaride i¢ ve dig mekanlarda hangi aga¢larin kullanildig, yapim ustanin bilingli bir se¢im yapip yap-
madigi, hatta bir eserin tretildigi veya yapiminda kullanilan agacin getirildigi bolge belirlenebilir. Arkeoloji,
sanat tarihi, kaltir tarihi ve insa teknolojisi tarihine katki saglayan ahgap teghisi; konservasyon ve resto-
rasyon alaninda biiytk bir yer tutmaktadir. Yapisal 6zelliklerinin, olas1 giiglii ve zayif yonlerinin, biyolojik



Bolim 3: Ahsap Eserlerin Korunmas: ve Onarimi 39

etkilere kars1 dayaniminin, ortam sartlarina uyumunun anlagilmasi, bozulma derecesini ve uygun koruma
maddeleri ve yontemin secilebilmesi i¢in bir eserin ahgap tiir ve yapisinin bilinmesi gereklidir. Ahgabin sert-
ligi, gozenekli yapisi, nem icerigi, hiicreler aras1 gecit yapilar: gibi 6zellikleri uygun koruma kimyasal ve
yoénteminin se¢imi ve emdirme siirelerinin ayarlanmasi i¢in 6nemlidir. Ahgap eserin, eksik kisimlarin ta-
mamlanmasinda dogru ahsap se¢imi, 6nceki onarimlarinin tespiti ahgap cinslerinin saptanmasi ile mam-
kiindiir. Odun anatomisi ¢ok genis ve ayr1 bir uzmanliktir. Bu bélimde, koruma ve restorasyon uygulamala-
r1 kapsaminda fikir sahibi olunmas: gereken konular segilerek 6zetlenmistir.

Agaclar kok, govde ve tag (dal, yaprak, cicek ve meyveler) olarak ti¢ ana bélumden olusur. Gévde, aga¢
isleri mesleginde ana gereci saglayan odunlagmis kisimdir. Gévdeden ayrilarak tac tutan kollar ve bunlarin
dallar1 ¢cogunlukla odunlagmis bolumlerdir. Buyiik ¢apli olanlar: govde gibi ilgili sektérlerde kullanilabilir.
Agacin kok kismindan genellikle mobilya alanindaki dekoratif islerde yararlanilmakladir. Agaclar igne yap-
rakli ve genis yaprakli olarak ikiye ayrilir. igne yaprakli ve genis yaprakli agaclarin govde olusum ozellikleri
karakteristik farkliliklar gosterir. Bu agaglar arasindaki en belirgin farklar, iki grubun hicre yapis: kargilag-
tirildiginda ortaya ¢ikar. Odun anatomisi makroskobik, mikroskobik, ultra mikroskobik ve kimyasal olarak
dort ana baglik altinda incelenir.

3.2.1. Makroskobik Yap:

Makroskopik yapi, ¢iplak gozle veya 10 defa biiytiten Diriodun Oz odun Oz Yillik halkalar

lup yardimiyla belirlenir. Odunun gozle goriilir yapisi

govdenin boyuna eksenindeki kesis sekliyle degisir. Oz kesit
Birbirine dik yénde alinmis bu kesitler ¢ap (enine), Cap kesit
6z (ayna, radyal) ve damar (teget) olarak tige ayrilir

(G.3.1). Bir gévde, boyuna eksenine dik olarak kesil-

diginde elde edilen yiizey cap kesittir. Oz kesit, tam

boyuna eksenden alinan, 6z 1sinlarina paralel yiizey-

dir. Damar kesit, odunun yillik halkalara teget yonde

kesilmesiyle elde edilir.

Cap kesit iizerinde kabuk, odun ve 6z olarak bas-
lica ¢ ana kisim vardir (G.3.2). Kabuk ile odun ara-
sinda mikroskopla gérilen kambiyum tabakas: bulu-
nur. Kabuk dig ve i¢ kabuk olarak iki bslimdiir. Bu
kisma floem denir. Kambiyumdan sonra gelen odun
tabakasi diri odun ve 6z odundan olugur. Bu kisma Diskabuk  Ic kabuk Damar kesit
ksilem denir. Olgunlasmis 6z odun hiicreleri 6ladar. .31 Odunda kesic vénlers
Kambiyum hiucreleri ile diri odunda bulunan paran- o § yoniert
sim hiicreleri yasayan dokulardir. Oz, odunun tam
ortasinda bulunur. Cap kesitte ilkbaharda olugan acik i¢ kabuk FLOEM

renkli gevsek dokulu ilkbahar odunu ile daha sonra Kambiyum KAMBIYUM
Recine

olusan koyu renkli siki dokulu yaz odunu i¢ ice ge¢- =5

mis halkalar halinde géruntr. Her ikisi birden bir
yillik bitytime stirecini gosterir. Topraga yakin kisim-
da enine kesitte sayilan yillik halkalar, agacin yasin
bulmak i¢in kullanilir. Oz 1s1nlar1, cap kesitte 6zden
kabuga dogru uzanan parlak cizgiler; traheler kigtuk Yaz halkasi

KSILEM

noktaciklar halinde gérulur. Oz kesitte, yillik halkalar oot b T
birbirine paralel renkli cizgiler, trahe ve recine kanal-

lar1 igne cizikler; 6z 1s1nlar1 parlak yiizeyler halinde

izlenir. Teget kesitte yillik halkalar i¢ ice ge¢mis pira- )
midal bi¢gimde seyreder. Oziginlar1 ortasi sigkin; tra- o
heler diiz kisa cizgiler halinde goriiliirler. G.3.2. Gap kesitte odun yapist.
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Makroskobik yapida, yillik halkalarin belirgin olup olmamasi, recine kanallarinin varhgi, odun hiicre tip-
lerinin buyuklik, sekil ve dizeni; odunun tekstir ve lif yapisy, dig gérunis, renk, parlaklik, agirlik, sertlik,
tat ve kokusu agag tiirlerini tanimlamak i¢in kullanilan karakteristiklerdir. Odun rengi beyazdan siyaha ka-
dar ¢ok cesitlidir. Odun teghisi bakimindan 6z odunun rengi 6nemlidir. Parlaklik odunun 15181 yansitma
ozelligidir. Koku, eterik yaglar, recine, tanen gibi agacta bulunan ekstraktif maddeler sayesinde olur. Ardig,
sedir, cam, gill, servi, sandal, mege, kestane aga¢larinin kendine 6zgt kokular: vardir. Tat nadir hallerde bir
teshis ozelligidir. Odunda agirlik ve sertlik dogru orantilidir. Agir odunlar daha serttir. Sertlik kalic1 sekil
degistirmeye kars1 olan direnctir. Ahsap elemanin aginmaya kars: koyma kabiliyeti ile ilgilidir. Lif yapisi
hucrelerin boyuna yénde siralanis seklidir. Odun yapisy, liflerin gidisine gére diizgiin, spiral, dalgal ve gi-
rift lifli olarak tanimlanir. Tekstir, bagta yillik halkalarin ve hiicrelerin diizeni, renk dagilimi olmak tizere
odunun yuzey goruniigiindeki kendine 6zgii karakteristigi ifade eder. Dig gérunus, anormallikler ve farkli
lif gidisleri ile ilgili olarak cesitli isimler alir. Ornegin, iki dalin birlesme yerindeki catallanan lifli goriiniis
catally; koke yakin kisimlardaki odunda tomurcuk ve koyu renkli seritler urlu; yillik halkalarda olusan konik
cikintilarin teget ytzeylerdeki gériintst kus gozii olarak isimlendirilmektedir.

3.2.2. Mikroskobik Yap1

Mikroskobik yapi1, odunun hiicreleri hakkinda bilgi veren mikroskopla gériilebilen ozelliklerdir (G.3.3). igne
yaprakli agaclarin hiicreleri, genis yaprakli agaclarin hiicrelerinden farklidir (Tablo 3.1). igne yaprakl agac-
larin odun dokusunda traheidler ve paransimler olarak iki hiicre ¢esidi vardir. Genis yaprakli aga¢lar daha
karisik yapidadir ve hiicre tipi fazladir. En biyiik farklilik trahelerin bulunmasidir. igne yaprakli agaclar ile
genis yaprakli agaclar arasinda ilk ayrim trahelerin olup olmamasiyla baslar. igne yaprakli agaclar tip sek-
linde, uzun, uclar1 kapali hiicrelerden olugmusgtur. Bu hicrelere traheid adi verilir. Bunlar ince veya kalin ¢ce-
perlidir; ceperler tizerinde gecitler vardir. Gegitler iki komsu hiicre arasindaki baglantiy1 saglayan agikliklar-
dir. Traheidler arasinda parangim hiicreleri bulunur. Parangimler, boyuna parangimler, 6z 1g1n1 parangimleri
ve epitel hiicreler; epitel parangimler de recine kanallari ve kristal bulunan hiicreler olarak ayrilirlar. Normal
recine kanallarinin sayilari, biiytklikleri, epitel hiicre sayis: ve yapisindaki farkliliklar teshis bakimindan
6nemlidir.

Genis yaprakli aga¢ hucreleri buyuklik ve sekil bakimindan daha fazla degisim gosterir. Lifler, uzun,
dar ve uglar1 kapali hiicrelerdir. Lif traheidleri ve libriform lifleri olarak iki tipi vardir. Traheler, tk tek ya da
gruplar halinde bulunur. Baz1 yaprakli agag tiirlerine traheidler de vardir. Boyuna parangim dokusu kisa tug-
la seklinde veya esit capli hiicrelerden olusmustur. Oz 1511 parangimleri enine yondeki hiicrelerdir. Hiicreler
gecitlerle birbirlerine baglanirlar.

HUCRE TiPLERI

l i

IGNE YAPRAKLI AGACLAR GENIS YAPRAKLI AGACLAR
Traheidler Paransimler Boyuna yonde Enine yonde
Boyuna traheidler Boyuna paransimler —> Traheler Oz isini

Oz 1sini traheidleri Oz 1sin1 paransimleri > Traheidler paransimleri
o Epitel hiicreler —> Boyuna paransimler
/ \ > Lifler

Recine kanalari Kristalli huicreler / \

Libriform Lif traheidleri

Tablo 3.1. Igne ve genis yaprakli agaclarda hiicre tipleri
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G.3.3.

Megse, kestane ve ceviz
agaclarinda mikroskobik
gorunum.

3.2.3. Hiicre Ceperinin Yapisi

Hicre ¢eperin kimyasal bilegimi, hiicrenin 6zellikleri ve yapisini belirler. Hiicre ¢eperinin kimyasal bilesi-
minde birinci derecedeki maddeler holoselilozlar ve lignindir. Holoselulozlar uzun zincirli polimerlerdir.
Seliiloz, hemiseliiloz ve pektinli maddelerden olusurlar. Tkinci grup ekstraktif maddeler olarak isimlendiri-
len, tanenler, ugucu yaglar, recineler, sakiz, lateks alkoloidler ile boyar ve renkli maddeleri olusturan komp-
leks bilegiklerdir. Seliloz, hemiseltloz ve pektinli maddelerin hepsi karbonhidrattir.

Glikoz molekiilleri yan yana birleserek uzun selilloz zinciri molekiilleri halinde bir araya gelmislerdir.
Hiicre ¢eperinde, her biri ¢ok sayida seliloz zincir molekillerinden olusan dizensiz dagilimli mikrofibriller
yer alir. Seliiloz mikrofibrillerinde kristalin ve kristalin olmayan bélgelerden olusan kigciik birimler mevcut-
tur. Seliloz molekulinin yuzeyinde, her glikoz biriminden t¢ tane olmak tizere hidroksil gruplar: bulunur.
Hidroksil gruplari, hem komsu molekiillerin i¢cinde hem de aralarinda hidrojen baglar1 olusturur. Odunun
higroskopik olusu yani su ve diger sivilar1 bunyesine ¢ekmesi, seltloz zincirleri tizerindeki bu serbest hid-
roksil gruplarinin bulunmasindandir. Seliiloz hiicre ¢eperinin iskeletidir. Mikrofibril arasindaki bogluklar
hemiseliiloz, lignin, pektinli maddelerle doludur. Hemiseliilozlar, selilozdan farkli olarak, yan zincirlere
sahip olabilen cesitli seker birimlerinden olugurlar. Lignin fenilpropan tnitelerinden meydana gelen po-
limerdir. Hidrokarbon serilerinin bir tarevidir. Higroskopitesi azdir. Lignin hicre ¢eperindeki bogluklar:
doldurdugu i¢in odunun ¢aligmasini énler ve stabilitesini saglar. Bununla birlikte, seliloz tek basina hicre
ceperinde bulunabildigi halde lignin seltiloz olmadan var olamaz. Ekstraktif maddeler odunun renk, koku
tat, dayaniklilik, tutusma kabiliyeti, odun-su iligkisini etkiler ve odunun dayanimin arttirirlar.

Bir hiicre ¢eperi, orta lamel, primer ve sekonder ¢eperden olugur. Primer ¢eperde mikrofibriller gevsek
ve duzensiz bir 6rgii halindedir. Sekonder ¢eper hiicre boslugu yani limene dogru olan ¢eper tabakasidir.
Yogun miktarda selilloz igerir. Pektin ihtiva eden orta lamel hiicre ¢eperinin ilk tabakasidir ve iki komgsu
htcreyi birbirine yapistirir.

3.2.4. Odun-su iligkisi

Odun, atmosferden veya dogrudan sivi haldeki nemi ala-
bilen gozenekli, higroskopik bir malzemedir. Odun i¢in-
de su hicre ¢eperine bagl ve hiicre bogluklarinda serbest
olarak iki gekilde bulunur. Ceperdeki su miktar1 mikrofib-
rilleri olusturan misellerin su ¢ekme sinirinda ise hicre
ceperi suya doymus hale gelir. Bu suya “bagl su” denir.
Tim hucrelerin bagl su ile doydugu durum, yaklagik %28-
30’luk bir nem icerigini temsil eder ve “Lif Doygunlugu
Noktas1 (LDN)” olarak tanimlanir. Lif doygunlugu nok-
tasini asan su, hiicre bosluklarina dolarak burada serbest
olarak bulunur ve “serbest su” olarak adlandirilir. Odun
kurutuldugunda serbest su, odun dokusundan kaybedﬂen G.3.4. Gévde cap kesitinde yillik halkalarinin yéniinden
ilk nemdir. Serbest su kaybinin ahgap 6zellikleri tizerinde  etkilenen diiz, kare ve yuvarlak parcalarin karakteristik
agirlik disinda ¢ok az etkisi vardir. Boyutsal degisim bagh cekme ve carpilma sekilleri.
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suyun hareketi ile ilgilidir. Odunda genisleme, suyun hiicre ¢eperindeki mikrofibriller arasina girmesi ve
bunlar: birbirinden ayirmasi ile olur. Daralma (¢ekme) ise bagl suyun kaybi ile gerceklesir. Odundaki ge-
nigleme ve daralma olayina “calisma” denir. Odun ti¢ farkli yénde ¢aligir (G.3.4). Calisma, boyuna yénde
(%0.1-0.9) en az ve teget yonde (%3.5-15) en biytuktur. Radyal yonunde (%2.4-11) ve teget yondeki ¢calisma
duruma gore degisir. Ancak, cogu ahgapta radyal cekme, tegetsel cekmenin yaklagik yaris1 kadardir. Radyal
ve tegetsel cekme arasindaki buyiik fark, ahgabin buktlmeye ve sekil degistirmesine neden olur.

Odundaki su miktari, ¢evredeki atmosferin bagil nemi ile belirlenir. Ortamin bagil nemi diserse, ah-
sap kendi nem icerigi yeni bagil nem duzeyi ile dengelenene kadar nem verir; bagil nem yiikselirse nem
ceker. Nem ve sicaklik genellikle degistigi icin, ahsabin bagh su icerigi de degisir. “Denge Rutubet Miktar1
(DRM)” terimi, sabit sicaklik ve bagil nemde, ahsabin ortamla dengelenecegi bagl su nem icerigi seviyesi
i¢in kullanilir.

Agacin agik havada ulagabildigi en fazla kuruluk derecesi “hava kurusu rutubet hali” olarak isimlendirilir.
Bilimsel ¢aligmalarda hava kurusu rutubet derecesi %12 olarak kabul edilir.

3.2.5. Yogunluk (Ozgiil agirlik)

Yogunluk, bir maddenin kiitle ve hacim orani olarak tanimlanir. Odunun belirli hacimdeki agirliginin tespi-
tiyle bulunur. Yogunlugu ahsap hacmi ve agirligi %0 rutubette iken tespit edilirse tam kuru yogunluk olarak
“D,”; hava kurusu rutubette (%12) belirlenirse “D,,” ile ifade edilir. Lif doygunlugu noktasinin tstinde su
miktar: arttik¢a odunun agirligi da artar; ancak hacim ayni kalir; dolayisiyla yogunluk artar. Yogunlugun
artmasi ahgabin basing, cekme, egilme, makaslama, yarilma direnglerini artirir. Bozulmaya ugrayan kuru
ahsap, saglam ahsaptan daha dustk bir yogunluga sahip olur. Ahsap eserlerdeki fiziksel bozulmanin deger-
lendirilmesinde yogunluk odakli bozulma analizleri yapilmaktadir. Ahsap cinsleri dogrultusunda bozulma
oncesi ve sonrast yogunluklarin karsilagtirilmasi, eserlerin hasar orani tespitinde ve saglamlastirma kimya-
salinin miktarinin belirlenmesinde 6nemli bir 6l¢tttiir.

3.2.6. Dayaniklilik

Hicrelerin farkli dizilimi, budaklarin varlig: gibi her yerine ayni dagilimi géstermeyen heterojen yapisy; ke-
sig yonlerine gére mekanik 6zelliklerin degistigi anizotropik yapisi; suya duyarh higroskopik 6zellikleri; ya-
nabilen dokusu, organik yapisiyla biyolojik aktivasyona a¢ik olmas: ahsabin dayanimini etkileyen énemli
unsurlardir. Bir ahsap elemandaki dayaniklilik, ahgabinin cins/turd, icerdigi ekstraktif madde miktari, diri
odun ve 6z odun orani ile belirlenir. Diri odun 6z oduna gére olduk¢a dayaniksizdir. Aga¢ hangi dayaniklilik
sinifinda bulunuyorsa kullanim yeri ona gore degisir. Balsa, kavak ve ségiit dayaniksiz agaclar grubundadur.
Servi ve ceviz orta; sedir, kestane ve akmege dayanikli; abanoz, tik ve pelesenk ¢ok dayanikli agaglar arasin-
dadir. Dayaniklilik alani, agacin tiir 6zelliklerine gore farklilik gésterir. Ornegin mese ve kestane sualtin-
da dayanimi daha da artan agaglardandir. Bu nedenle mege kopri ayaklarinda, kestane gemi ingaatlarinda
tercih edilir. Ekstraktif miktar: fazla olan, kokulu agaclar organizmalara kars1 daha dayaniklidir. Yapisinda
fazla nisasta icerenler ise tahribata agiktir.

Mekanik 6zellikleri ahsap malzemenin dis etkenlere kars: dayanimu ile yakindan iligkilidir. Bu 6zellik-
ler ahsabin deformasyona karsi direncini tanimlayarak kullanim yerine olan uygunlugunu belirler. Onemli
mekanik 6zellikler elastikiyet modiilt basing, cekme, egilme, makaslama, yarilma, aginma direngleri ve sert-
liktir. Ahsap konservasyonunda, eserin boyutsal duraganhg: saglandiktan sonra, mekanik 6zelliklerinin iyi-
lestirilmesi (saglamlastirilmasi) hedeflenir. Bu uygulamalarda eserin boyutu, odun cinsi ve bozulma duru-
muna gore yontem ve uygulama siiresi belirlenir.

3.3. Ahsap Eserlerde Bozulma Nedenleri

Ahsap uygun sartlar altinda agir1 bozulmaya ugramayan bir malzemedir. Kuru ortamlarda, yap: i¢lerinde
bulunan pek ¢ok ahsap eser yuizyillar boyunca saglam ve kullanilir halde kalmistir. Boyut degisiklikleri at-
mosferik kogullarin degismesi ve nemin artmasi ile ortaya ¢ikar. Bozulma orani, ahgap cins/turd, icinde
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ARASTIRMA

Diinya Miras Alan1 kavramini, UNESCO Diinya Miras Listesi ve UNESCO Insanligin Somut Olmayan
Kulturel Miras: Temsili Listesi'ndeki ahsapla ilgili miraslar: ve ig¢ilikleri aragtiriniz. ICOMOS, UNESCO,
ICCROM, ICOM, Anitlar Konseyi ile koruma ve onarim alaninda ¢aligan 6rgiit, organizasyon, kurum, vakif
ve dernekleri aragtirimiz. Caligmalar: hakkinda bilgi edininiz. Kitap ekinde verilmis olan Venedik Tuzugu'ni
okuyunuz.

KONTROL LiSTESI

Verilen listeyi doldurarak siire¢ icindeki gelisiminizi takip ediniz. “Hayir” olarak isaretlenen kisimlar1 goz-
den geciriniz. Kontrol listesi 6rnek olarak verilmistir; kendinize gore diizenleyebilir ve giincelleyebilirsiniz.

3. Bolum Kontrol Listesi

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir Tarih

Teori kismini okudum.

Aklima takilan sorular1 aragtirdim.

Metinde gegen teknik terimleri aragtirarak 6grendim.

Metindeki konularla ilgili makale ve kitaplar okudum.

Metindeki konularla ilgili gincel haberleri aragtirdim.

UNESCO Diinya Miras: Listesini okudum.

Somut Olmayan Kiiltiirel Miras kavramini aragtirdim.

Tirkiye'deki kiltiir mirasini koruma kurumlarini aragtirdim.

Kiltiir varliklarinin korunmasina iligkin uluslararas: tiiziikleri aragtirdim.

Kiiltiir mirasinin korunmas: hakkinda ¢alisan sivil toplum érgiitlerini
aragtirdim.

Ahsap eserler tizerindeki bozulmalari yerinde inceledim ve fotograf albumii
olusturdum.

Ahgap koruma ve onarim laboratuvarlarini gezdim.

Ahsap atélyesi gezdim.

Gezileri arkadaslarimla birlikte degerlendirdim.

Gezilen kurum, atélye ve laboratuvarlar (Bu kismu etkinligi yaptik¢a doldurunuz)




Ahgap oyma atélyesinde ¢aligma.



BOLUM 4

AHSAP OYMA ATOLYESI

4.1. Atoélyede Is Giivenligi ve Caligma Ortami

Oyma atolyesinde, ahsaplarin hazirlanmasi i¢in kullanilan kesme, inceltme, delme, sikistirma gibi fonksi-
yonlara sahip makineler, alet ve gerecler ile toksik 6zellikleri olabilecek materyallerin her biri farkli oranda
kullanim riskleri tagir. Sektoérde en ¢ok karsilagilan saglik sorunlari kazalardan kaynaklanmaktadir. Atélye
duzeni ve temizligi, makine ve malzemelerin diizenli bakim ve kontrollerinin yapilmasi; kullanilmadig:
zamanlarda, ayar ve parca degisiklikleri sirasinda makinelerin kapatilmasi, yanliglikla agmalara karg:
digmelerinin korunakli olmasi; makine ve gereclerin is akigina gore yerlestirilmesi, ¢alisma alanlarn
arasinda yeterli bogluklarin birakilmasi, elektrik kablolarinin ayaga takilmayacak ve sudan etkilenmeyecek
konumlarda diizenlenmesi; yeterli mekin aydinlatmasinin ve uygun ortam sicaklifinin saglanmasi; gerekli
uyari levhalarinin asilmasi, atélye kurallarina uyum ve disiplinli ¢caligma kazalar: biyiik oranda 6nleyecektir.
Galigsanlardan kaynaklanan sorunlar genelde diizensizlik, bilgisizlik, yorgunluk, dikkat daginiklig: ve ihmal
gibi nedenlerle gerceklesir. Atdlyede ¢aliganlar, mesleki egitim ve is giivenligi bilgisine sahip olmali, riskli
denemelerden kaginmali, aklini yaptig: ise vermeli, makinelerle ¢alisirken yiiz koruyuculari, gozliukler,
kulakliklar gibi aksesuarlar1 kullanmali, uygun is kiyafeti giymeli ve giivenlik kurallarina uymalidir. Isler
arasinda dinlenme molalar1 vermek, durum degerlendirmeleri yapmak, hatalardan ders alarak duzeltme
yoluna gitmek tekrarlanan kazalar1 azaltacaktir.

Ahsap islerinde yapistiricilar, ¢oziuciler, boyalar, vernikler, insektisit ve fungisitler gibi toksik etkiye sa-
hip pek ¢ok kimyasal kullanilir. Havaya yayilan buharlar: zehirlenme ve solunum yolu ve akciger hastalikla-
rina neden olabilir. Ayrica gul, porsuk, girgen gibi bazi agaclarin islenirken ¢ikan tozu da alerjik reaksiyon-
lar yaratabilir. Atolye mekaninin diizenli havalandirilmasi, kimyasal maddelerin kullanimi sirasinda uygun
maske ve eldiven kigisel koruyucular kullanilmas: ve 6nlemlerin alinmas: olasi sorunlar: en aza indirecektir.
Bununla birlikte atélyede yapilan is ve kullanilan materyallerin 6zelliklerine gére, gz yikama tinitesi gibi
donanmimlar ve ilk yardim malzemeleri bulundurulmalidur.

4.2. Ahsap Oyma Atélyesinde Bulunan Alet ve Gerecler

Bir ahsap oyma atolyesinde, kerestelerin bicilmesi, uygun 6l¢tiye getirilmesi, tasarim sekillerine gére par-
calar halinde kesilmesi, islenmesi ve birlegtirilmesi i¢in belli bagh biiyiik ve kiiciik makinelere ihtiya¢ duyu-
lur. Serit testere, daire testere, génye kesme, planya, kalinlik, dekupaj, torna, freze, zimparalama, bileme
makineleri bunlardandir (G.4.1). Atdlye dizeninde, bu makineler ile marangoz tezgahlari, oyma sehpalari,
malzeme ve alet dolaplari atélyedeki is akisina gore yerlestirilir. Iskence ve mengeneler, yapistirma, zimpa-
ralama ve cilalama geregleri, celik gonye, metre gibi 6l¢me malzemeleri; el testeresi, kil testere, rende, torpi,
matkap, ¢eki¢ ve tokmaklar, tornavida, kerpeten gibi cesitli el aletleri ahsap islerinde kullanilir. Oyma igin-
de, farkli boyut ve profillerde iskarpelalar (oyma kalemleri), ahsap tokmaklar, 6l¢iim ve ¢izim malzemeleri
ve zimparalar kullanilan baglica gereclerdir.
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G.4.2.
G.4.1. Gonye ile 6lgme.
a. Planyada ¢alisma;
b. serit testerede ¢caligma.

4.2.1. Ol¢tim ve Cizim Malzemeleri

Yiizey duzginliugi, dik koselerin ve merkezi hatlarin kontroli, 6l¢t tagima ve ¢izimleri i¢cin gonyeler (G.4.2);
malzeme boyutlarini ayarlamak icin serit metreler, kivriml hatlarin dizgiin ¢izimi i¢in pistole, sablon cet-
velleri ve pergeller; yumusak uglu kursun kalemler, resim kagidi, eskiz ve aydinger kagitlari, aktarimlar icin
karbon kagidi, kagitlar: sabitlemek i¢in bantlar ve diizeltmeler i¢in yumusak silgiler ahsap boyutlarinin
ayarlanmmasi, motiflerin ¢izimi ve aktarimi i¢in en ¢ok kullanilan gerecler arasindadur.

4.2.2. Iskarpela (Oyma kalemi)

Iskarpelalar, ahsap konstriiksiyonlarda zivana bosaltma, dis

a¢gma, mentese ve kilit yuvas: agma gibi kesme, oyma, tiragla-

ma islerinde; ayrica oymali ytizey stislemelerinde ve heykel gibi

sanatsal faaliyetlerde pek ¢ok ¢esidi kullanilan kesici el aletidir

(G.4.3). Ahsap oyma iglerinde kullanilan iskarpelalar, genel ola-

rak takim celiginden dévilmus bir govde ve sert ahsap saptan

olugsur. Oyma kalemi olarak da bilinen bu iskarpelalar, yapila-

cak ise gore cok ¢esitli bicim ve boyutlarda iretilirler. Bunlar,

bicak agzinin bicimine gore, duz agizl, egri agizli, acik oluklu,

kapali oluklu ve tirnak (V bi¢imli) agizli; gévde bi¢imine gore

duz govdeli, egri govdeli, kasik govdeli olarak isimlendirilirler.

Ag1z ve govde bigiminin kombinasyonuna gore, duz gévdeli

oluksuz iskarpela, duz gévdeli oluklu iskarpela, egri govdeli

oluklu iskarpela, kagik agizl ice kavisli iskarpela, kasik agizl

disa kavisli iskarpela gibi standart modelleri bulunur. Oyma G.4.3. Iskarpelalar (Oyma kalemleri).
kalemleri izerinde iki numara vardir. Birinci numara, seri nu-

marasidir. Seri numarasi iskarpelanin agiz ve gévde yapisini ifade eder. Tkinci numara milimetre tizerinden
ag1z genisligini verir. Ornegin 1/4 diiz gévdeli oluksuz ve 4 mm ag1z genisligindeki iskarpelay1; 18/10 egri
govdeli oluklu ve 10 mm ag1z genisligindeki iskarpelay: tanimlar. Oyma iglemi, motiflerin kenar hatlarina
gore yerlestirilen iskarpelalar ile yapilir. Kullanilacak iskarpelanin bi¢im ve 6l¢tistt motifin kivrimlarina ve
derinligine gére belirlenir.

Iskarpela Bileme

Oyma kalemleri ilk alindiginda ve uygulamalar sirasinda kesici agz1 bozuldukca ve kérlendikee bilenir.
Bileme iginde tag motoru ve yag tasi kullanilir. Tag motoru kesim, parlatma ve bileme iglerinde kullanilan
elektrikli el aletidir. Bileme amaciyla kullanilan modellerinde genellikle 80 numara zimpara tas: bulunur.
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Yag tasi, bicak agizlarinin hassas bilemeleri i¢in kullanilan, gri

renkte, tzerine dokilen yag: emerek kayganlasan ve i¢indeki

kristal tanecikleri sayesinde keskinligi kisa siirede saglayan

dogal bir tagtir. Tag motorunda bilenirken iskarpela, agzinin

agisina gore tasa temas edecek sekilde yaklastirilir. Diiz agiz-

larda agiy1 bozmadan dénen tas iizerinde bigak genigligince

saga ve sola hareket ettirilerek bileme yapilir (G.4.4; Video

1.1). Kavisli agizlarda iskarpela saga, sola agiz bi¢imine uygun

dondirilar. Islem sirasinda metal ucun yanmamast icin bicak

araliklarla suya batirilarak sogutulur. Uygun keskinlik saglan- G.4.4. Tag motorunda bileme.

diginda ince bileme i¢in yag tasina gegilir. Yag tag: tezgih tize-

rinde sabitlenir. Uzerine bir miktar makine yag1 dokiiliir. Bicagin acili kismi tasa yaslanir ve kiiciik daireler
¢izerek yag taginin biitiin yiizeyinde dolastirilir (G.4.5; Video 1.2). Isleme kilagilar diisene kadar devam
edilir. Ag1z acisinin ve yizey diizlaginin bozulmamasina dikkat edilmelidir. Iskarpela agzinin diiz olan
arka kisminda fazla ¢alisma yapilmaz. Gereken durumlarda tam duzlik agisinda yag tagina yapistirilan bi-
cak birka¢ kez bir dogrultuda saga sola suirillerek kilagilar: alinir. Dar oluklu ve tirnak agizli iskarpelalarin
i¢ kisimlar1 buralara yerlestirilen ince yag tasi ile gerceklestirilir. Islem bitiminde bicak wistiindeki fazla yag
ustiipt ile temizlenir.

G.4.5. Yag taginda bileme.

4.2.3. Tokmak

Oyma iglerinde tercih edilen tokmaklar silindirik bir kafa ve tornalanmig saptan olusur (G.4.6). Simgir gibi
sert agaclardan yapilan tokmaklar, yaklagik 26 cm boyunda ve 8 cm kafa ¢apindadir. Kontrolla kuvvet ile
iskarpela agzini ahsapta kaydirmak ve derinlere indirmek i¢in kullanilirlar.

4.2.4. Kumlama demiri

Desenin oymasi yapildiktan sonra, bos zemine ince noktalar, girintiler halinde doku veren aragtir (G.4.7).
Genelde kare kesitli ince uzun; bir tarafinda girintileri olan bir gerectir. Kumlama demiri dik tutularak ve
ustiinden tokmaklanarak kullanilir.

4.2.5. Iskence

Vurmali hareketlerle yapilan oyma isinde ahgap parcalar, kayma ve oynamay: 6nlemek amaciyla, marangoz
tezgadhina baglanir. Bunun i¢in farkli secenekler vardir. Ahsap parca, tezgdha tutturulan takozlar arasina
konabilir; tezgahin kendi mekanizmasina yerlestirilebilir ya da iskenceler ile sabitlenebilir. iskenceler tut-
kallama sirasinda iki elemanin basing atlinda oynamadan yapistirilmasi ve parcalarin tezgiha sikigtirilma-
sinda kullanilan mekanik aletlerdir. Uygulamalara ve parcanin boyutlarina gore ¢esitli igkence tipleri bu-
lunur. Kugiik hareketli parcalar: sabitlemek i¢in genellikle el iskenceleri kullanilir. Bunlardan vidali demir
iskence, farkli stkma kalinliklarina gére ayarlanabilen ve ahsap islerinde siklikla kullanilan iskence tipidir
(G.4.8).
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G.4.6. Ahsap tokmaklar.

Oyma Bezemeli Ahsap Eserlerde Koruma ve Onarim

G.4.8. Vidali demir igkence ile caligma.

G.4.7.
Kumlama demirleri.

G.4.9. Filetolu ahsap citalarin
zimparalanmasi.

G.4.10.
Galisma tezgahinda sagirtmal
dizilmig iskarpelalar.



Anizotropi

Arkeolojik eser

Aydinger kagid:

Barok iislubu

Bisturi

Biyosit

Bordiir

Coziicii

Demir Cag

Derz

Dis
Ekstraktif madde

Emprenye
Eskiz kagidi

Fumigasyon

Genis yaprakli agac

Hatil

Heterojen yap1
Hif

Kitapta Gegen Terimler Sozligu

Bir maddede fiziksel ve mekanik 6zelliklerin malzemenin tim yénlerinde farkli olmas:.

Arkeolojik yontemlerle ortaya cikarilmis, eski kiilturler ve uygarliklar hakkinda bilgi ve-
ren, eskilik derecesi ile korunmas: gerekli olan taginir ve taginmazlardar.

Kaygan, yar1 saydam, puriizsiuz yiizeyli, 6zellikle ¢izim kopyalamaya uygun, bask: yapila-
bilen, murekkep kabul eden 6zel kagat.

Avrupa'da 18. yuzyil ortalarina kadar devam eden, mimari, muzik, edebiyat ve plastik sa-
natlarda etkisini gésteren sanat akimi. Siislemelerde abartili hareketler, yuvarlak, kivrim-
l1 voluitlu hatlar, S ve C formlari, akantus yapraklari, istiridye kabugu motifleri ve altin
yaldiz ile karakterize edilir.

Hassas kesme igleri i¢in kullanilan, cesitli tip ve boyutta bicak kismi bulunan kesici alet.

Bakteri, mantar gibi mikroorganizmalari 6ldirmek i¢in hazirlanan zehirli kimyasal mad-

de.

Mimari eleman bélimlerinin veya bezemeli kompozisyonlarin etrafini ¢evreleyen, stsli
veya siisiiz ince ve uzun kenarlik.

Kati bir maddeyi, kendi kimyasal yapisinda degisme olmaksizin kimyasal tepkimeyle ¢6-
zen siv1 ya da gaz madde.

Demir tretiminin ve is¢iliginin yapildig1 ve demir aletlerin kullanildig: arkeolojik devir.
Diinyanin bélgelerinde es zamanh gelismemistir. Anadolu’da yaklagik MO 13. yiizyildan
itibaren bagladig1 kabul edilmektedir.

iki yap1 elemani arasinda birakilan aralik; ahsap islerinde parcalanin kenar veya yiizeyin-
de agilan kigiik girintiler.

Ahsap birlestirmede kullanilan ge¢melerin ¢ikintili kismai.

Ahsap hiicrelerinde bulunan, ahsabinin rengi, kokusu ve dayanimin etkileyen organik ve
inorganik yapidaki bilesikler.

Aga¢ malzemeye koruyucu kimyasallarin emdirilmesi iglemi.
Mimari ve resim ¢aligmalarinda taslak ¢izimler i¢in kullanilan yar1 saydam kagat.

Zararl organizmalari, kapali ortamda gaz halindeki zehirli kimyasallarla bogarak 6ldiir-
mek icin kullanilan emprenye yéntemi.

Sonbaharda yapraklarini déken, duz yaprakli, mese, kayin, karaagac, ceviz gibi siki ve sert
dokulu agaglardir. Bunlar sert aga¢ olarak tanimlanir.

Agirlik yikiint yatay olarak dagitmak ve dikey catlamalar: 6nlemek amacaiyla duvar i¢ine
belli aralilarla yatay olarak yerlestirilen ahgap veya tugla yap: eleman.

Her yerinde ayn1 olmayan, boyut ve bi¢im olarak birbirinden farkli dokulara sahip yapu.

Ipliksi mantar yapisi; toplu sekline miselyum denir.
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Higroskopik

Homojen yap1

Hiicre ceperi

Hiinkar mahfili
Inert gaz
Inorganik
Insektisit

Igne yaprakl agac
izolasyon
Etnografik ahgap

Fil ayag1

Kakma
Karbon kagid:
Kavela

Kerpig
Kinis
Kiris
Kolon

Konservasyon

Konstriiksiyon

Kordon
Korkuluk
Korozyon

Kafi yaz1

Lamba

Lotus
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Bir maddenin suya duyarli oldugunu, ¢evreden nem cekebildigini ve biinyesinde tutabil-
me kapasitesini ifade eder.

Her yeri aym 6zelligi gésteren yapu.

Mantar ve bitkilerde, hiicre zariin disindaki yapisal destek ve koruma saglayan gecirgen
tabaka.

Camilerde padisahlarin ibadetleri i¢in olusturulmus 6zel mekan.
Havada bulunan ve kimyasal reaksiyona girmeyen gaz.
Karbon-hidrojen bag: icermeyen bilegikler.

Bocek ve larvalarini 6ldirmek i¢in hazirlanan zehirli kimyasal madde.

Yapraklari igne gibi ince ve sert olan, genelde yaz-kig yesil goriinen, ¢am, ladin, sedir gibi
odunu nispeten yumusak agac¢lardir. Bunlar yumugak agag olarak tanimlanir.

Olumsuz kogullarin yayilmasini 6nlemek i¢in bir yapiy: veya nesneyi bulundugu ortam-
dan ayirmak.

Halkin sosyal hayat: ile ilgili, belge degeri bakimindan korunmas: gerekli, siis egyast, ta-
rim aletleri, muzik aletleri gibi ahsap nesne ve gerecler.

Kargir yapilarda kubbe ve tonozlar: tagimak i¢in yapilan biiytuk dikey ayak.

Ahsap uzerine acilan yuvalara, agac, sedef, fildigi, metal gibi farkli malzemelerin yerlegti-
rilmesi ile uygulanan stisleme sanatu.

Bir tarafi kuru mirekkep veya pigment tabakasiyla kapli, kopyalama i¢in kullanilan kagit
tara.

iki ahsap elemanin birbirine eklenmesinde birlestirmeyi giiclendirmek i¢in kullanilan si-
lindirik bicimli ahsap pim.

Toprak, su ve samanin belli oranlarda karistirilmasiyla elde edilen yap: malzemesi.

Ahgap parcalarin yan yana birlegtirilmesinde boydan boya a¢ilan, kare veya dikdértgen
bicimli kanal ve kargiliginda birakilan ¢ikintil yiizeyle yapilan gegme.

Yapilarda kalin keresteden, demirden veya betonarmeden yapilmis yatay tasiyici eleman.
Yapilarda olugan yiiki temele aktaran dikey tagiyici eleman.

Bir tarihi eserin 6zgiin niteliginin gelecege tasinmasi i¢in gerceklestirilen énleyici ve aktif

koruma uygulamalar.
Bir mimari elemanin yapim teknigi ve malzemesinin birlikte olugturdugu sistemin tumi.

Estetik bir gérinum saglamak amaciyla, ahsap parcalarin kenarlarina freze makineleriyle
agilan girinti ve ¢ikintili profiller.

Minber merdiveninin iki tarafinda belirli seviyeye kadar yiikseltilerek basamaklari sinirla-
yan mimari 6ge.
Metal ve metal alagimlarinin oksitlenmesi ile ortaya ¢ikan bozulma tiri. Ornegin demi-

rin paslanmasi.

Arap harflerinin geometrik, diz ve kogeli cizgilerle yazildig1 hat sanati. El yazmalarinin
yani sira sikke ve tekstillere iglenmis; mimari siislemelerde kullanilmigtir. Kare kifi, di-
gumla kafi gibi farkh tiirleri vardar.

fki ahsap par¢anin boyuna birlesiminde, yiizey temasini arttirmak icin yapilan “L” bigi-
mindeki ge¢me kenari.

Lotus veya niliifer ¢igeginin stilize edilmis motifi.
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Tomruktan kesilerek elde edilen tek parca ahgap.

Is parcasi tizerinde kesim, oyma ve delme yapabilmek i¢in uygun isaret ve ¢izimlerin ya-
pilmast.

Camide, hatibin hutbe okurken ¢iktig1, merdivenli, ahsap, tag veya mermerden yapilan
mimari 6ge.
Kompozisyon diizeninde tekrarlanan en kiigitk bezeme birimi.

islam mimarisinde, prizmatik 6gelerin sasirtmali olarak yerlestirilmesi ve kademeli olarak
tagirilmasi ile olugturulan t¢ boyutlu geometrik siisleme ve diz yiuzeyden daha tagkin
ylzeye gecis unsuru.

Camide miiezzinler i¢in parmakliklarla ayrilmig mekan.

MO 12.000-5500 yillar1 arasindaki tarihéncesi ¢ag. Cilali tas devri olarak da bilinen bu
cagda yerlesik yasam baglamas, ilk kéyler kurulmus, tarim kegfedilmis, hayvanlar evcilleg-
tirilmis; son safhasinda ¢anak ¢émlek yapimi baglamigtir.

Duvar icinde birakilan girintili alan.

Oksijen ve metalin reaksiyona girmesiyle meydana gelen metal-oksit olugumu.

Bitki ve hayvan kokenli; karbon temelli bilesikler.

Ahgabin iki ytzeyini birlestiren keskin hathi kenarin, agili bir duzluge getirilmesi iglemi.

Tarihi eserlerin yiizeyinde zamanla olugan, ortamla eser arasinda denge saglayan koruyu-
cu tabaka.

Bir yapinin ustinde ¢ikma yapan kismi desteklemek ve dengede tutmak i¢in kullanilan
egimli mimari 6ge.
Volkanik kokenli, gozenekli yapida, hafif, suyu emen 6zellikte, agik renkli kayag.

Kur’an veya agir kitaplar: yiksekte tutarak okumayi saglayan, acilir kapanir veya sabit
kucuk bir masa tiri. Taginabilir rahleler, tek parca kalin bir tahtanin dis yerlerine kadar
ortadan ikiye kesilmesi ve belli bir hatta yapilan digli ge¢meler sayesinde X seklinde a¢1-
lir-kapanir olarak yapilmigtir.

Palmiye ve hurma agaclarinin yapraklarinin stilize edilmesi ile olusturulmus stisleme mo-
tifi.
Yikilmig veya biiyiik kismi kaybolmus tarihi yapilarin, 6ncesinde yapilan kapsaml aragtir-

malara dayanarak, restitiisyonlarina uygun, 6zgiin mimari karakteristikleri, malzeme ve
yapim teknigi ile yeniden inga edilmesi.

Yikilmis veya biiyiik kismi kaybolmus tarihi yapilarin, eski fotograflari, belgeleri, rélovele-
ri, belgeleri ve mevcut kalintilarina gore, orijinal mimarisinin belirlenmesiyle olusturulan
o6lgekli plan, gériints, perspektif cizimleri.

Tarihi eserlerde cesitli nedenlerle olusan yapisal hasarlarin, aslina uygun malzeme ve tek-
nikler kullanarak, mamkiin olan en az mudahaleyle onarilmasi.

18. yiizyilda Fransa'da, Barok tarzindan sonra geligen ince ve kivriml hatlarin ¢ok mik-
tarda kullanildig: gosterigli bezemelerin yapildig: sanat akima.

Mevcut bir yapinin yerinde 6lgiilerek 6lcekli plan, kesit ve gériinis ¢izimlerinin olugturul-

masi.

Tirk siisleme sanatinda kanat, gaga gibi hayvan bicimlerinden stilize edilmis, bitkisel
formlar ¢cagrigtiran Anadolu’ya ait bezeme.

Bir eksenin iki yanindaki sekillerin birbirinin ayni olmasa.
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Dengeli olma 6zelligi, degismeye olan direng, kararlilik.
Ana karakteri bozulmadan basitlegtirilerek sematik hale getirilmis bi¢im.

Arap alfabesiyle, genellikle 3-4 mm genigligindeki kamig kalemlerle yazilan, diz, egri ve
kavisli yumusak cizgilerden olusan hat sanatidur.

Yapilarda tasiyici olarak kullanilan genellikle silindirik yapidaki dikey eleman. Siitunlar,
baslik, gévde ve kaide kisimlarindan olugur.

Tarih 6ncesi ¢aglardan, ge¢mis uygarliklardan ya da yakin gecmigten giintimiize ulagmas,
korunmas: gerekli her tiirlii yaps, kalint1 ve buluntuya verilen genel isim.

Bitkilerde bulunan, dogal koruyuculuga sahip polifenolik bilegik.
Atolye derslerinde 6grencilerin yaptigi uygulama igi.

Kalay ve bakir karigimindan tun¢ madeni elde edilmesiyle baglayan devir. Diinyada farkh
zaman dilimlerinde ortaya ¢ikan Tun¢ Cag1, Anadolu'da MO 3000 -1200 yillar1 arasina
tarihlenmektedir. Bu ¢agda, madencilik, ticaret ve sanatta ¢nemli gelismeler gercekles-
mig; dayanikl gerecler, savag aletleri, kullanim egyalari, ince ig¢ilikli miicevher ve siislerler
tretilmistir. Ayn1 zamanda Tun¢ Cagr'nda yazi kullanilmaya baglanmistir.

Kare plan tzerine kubbeyi oturmak i¢in yapilan mimari gecis 6gesi.

Cami ve medreselerde vaaz veya ders verirken oturmak i¢in kullanilan, genellikle merdi-
venle ¢ikilan mimari 6ge.

Minberin ticgen bi¢imli yan yuzeyleri.
Bir yiizeyde diiz veya sarmal olarak uzunlamasina agilan girinti.
Diger bir par¢anin i¢ine oturmasi i¢in ahgap elemanda agilan bicimli oyuk.

Ahsap elemanlarda kargilikli agilan yuvalar ve bunlarin i¢ine yerlegtirilen citadan olugan
birlestirme tiiri.
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VENEDIK TUZUGU (1964)

Tanimlar

Madde 1: Tarihi anit kavrami sadece bir mimari eseri icine almaz, bunun yaninda belli bir uygarligin, 6nem-
li bir gelismenin, tarihi bir olayin tanikligini yapan kentsel ya da kirsal bir yerlesmeyi de kapsar. Bu kavram
yalniz buyiik sanat eserlerini degil, ayrica zamanla kaltiirel anlam kazanmig daha basit eserleri de kapsar.

Madde 2: Anitlarin korunmasi ve onarimi i¢in, mimari mirasin incelenmesine ve korunmasina yardimeci
olabilecek buitin bilim ve tekniklerden yararlanilmahidir.

Amac

Madde 3: Anitlarin korunmasinda ve onarilmasindaki amag, onlar: bir sanat eseri oldugu kadar, bir tarihi
belge olarak da korumaktir.

Koruma
Madde 4: Anitlarin korunmasindaki temel tutum korumanin kalici olmasi, siirekliliginin saglanmasidir.

Madde 5: Anitlarin korunmasi, her zaman onlar: herhangi bir yararh toplumsal amag i¢in kullanmakla ko-
laylastirilabilir. Bunun i¢in bu tiir bir kullanma arzu edilir, fakat bu nedenle yapinin plani, ya da bezemeleri
degistirilmemelidir. Ancak bu sinirlar icinde yeni islevin gerektirdigi degisiklikler tasarlanabilir ve buna izin
verilebilir.

Madde 6: Anitlarin korunmasi, 6lcegi disina tasmamak kosuluyla ¢evresinin de bakimini i¢ine almalidir.
Eger geleneksel ortam varsa, oldugu gibi birakilmalidir. Kiitle ve renk iliskilerini degistirecek hi¢bir yeni
eklentiye, yok etmeye ya da degistirmeye izin verilmemelidir.

Madde 7: Bir anitin taniklik ettigi tarihin ve i¢cinde bulundugu ortamin ayrilmaz bir par¢asidir. Kiiltir var-
liginin tiiminiin, ya da bir parcasinin bagka bir yere taginmasina -anitin korunmas: bunu gerektirdigi, ya da
cok 6nemli ulusal veya uluslararas: ¢ikarlarin bulundugu durumlar diginda- izin verilmemelidir.

Madde 8: Anitin tamamlayic1 6geleri sayilan heykel, resim gibi stislemeler, ancak bunlari korumanin bagka
caresi yoksa yerlerinden kaldirilabilir.

Onarim

Madde 9: Onarim uzmanlik gerektiren bir istir. Amaci, anitin estetik ve tarihi degerini korumak ve ortaya
cikarmaktir. Onarim kendine temel olarak aldig: 6zgiin malzeme ile giivenilir belgelere saygiyla baglidur.
Faraziyenin bagladig1 yerde onarim durmalidir; yapilmasi gerekli herhangi bir eklemenin mimari kompozis-
yondan farki anlagilabilmeli ve giiniintin damgasini tagimalidir. Herhangi bir onarim igine baglamadan énce
ve bittikten sonra, anitin arkeolojik ve tarihi bir incelemesi yapilmalidur.

Madde 10: Geleneksel tekniklerin yetersiz kaldig: yerlerde, koruma ve insa i¢in bilimsel verilerle ve deney-
lerle gecerliligi saptanmigs herhangi cagdas bir teknik kullanilarak anit saglamlagtirilabilir.
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Madde 11: Anita mal edilmis farkli donemlerin gecerli katkilar1 sayg: gérmelidir; zira onarimin amaci tslup
birligi degildir. Bir anit st iiste cegitli donemlerin izlerini tasiyorsa, alttaki dénemleri agiga ¢ikarmak ancak
baz1 6zel durumlarda yok edilen malzemenin énemi azsa, agiga ¢ikarilan malzeme baytk tarihi, arkeolojik
ya da estetik deger tasiyorsa ve korunma durumu béyle bir davranis: gerekli gosterecek kadar iyi ise hakli
¢ikarilabilir. flgili unsurlarin 6neminin degerlendirilmesi ile ilgili yargiy1 ve neyin yok edilecegi tizerinde
karar1 vermek, sadece bu isi iizerine almig kimseye birakilamaz.

Madde 12: Eksik kisimlar tamamlanirken, batiinle uyumlu bir sekilde bagdastirilmalidir; fakat bu onari-
min, ayni zamanda sanatsal ve tarihi taniklig1 yanlis bir bicimde yansitmamasi i¢in, 6zgiinden ayirt edilebi-
lecek bir sekilde yapilmas: gereklidir.

Madde 13: Eklemelere, ancak yapinin ilgi ¢ekici bolumlerine, geleneksel konumuna, kompozisyonuna, den-
gesine ve cevresiyle olan bagintisina zarar gelmedigi durumlarda izin verilebilir.

Tarihi Yerler

Madde 14: Anitin bulunduklar yerler, butanligin korunmasi, saglikli kilinip, yasanir gsekilde ortaya kon-
mast i¢in 6zel bir dikkat gerektirir. Boyle yerlerde yapilacak koruma ve onarim ¢aligmalarinda, daha énceki
maddelerde a¢iklanan ilkelerden esinlenmelidir.

Kazilar

Madde 15: Kazilar 1956 yilinda UNESCO tarafindan kabul edilmis arkeolojik kazilarda uygulanmas: isteni-
len uluslararas: ilkelerle tanimlanan kararlara ve bilimsel standartlara uygun olarak yapilmalidir.

Yikintilar korunmali, mimari unsurlarin ve buluntularin stirekli olarak korunmasi i¢in gerekli 6nlemler alin-
malidir. Bundan bagka, kiltar varliginin anlagilmasini kolaylagtiracak ve anlamini hi¢ bozmadan agiga ¢1-
kartacak her ¢areye bagvurulmalidir.

Biitiin yeniden insa islemlerinden peginen (a priori) vazgecilmelidir. Yalniz anastylosis’e, yani mevcut fakat
birbirinden ayrilmis parcalarin bir araya getirilmesine izin verilebilir. Birlestirmede kullanilan madde her
zaman ayirt edilebilecek bir nitelikte olmali ve bu, anitin korunmasini saglamak ve eski haline getirmek icin
mumkiin oldugunca az kullanilmalidir.

Yayin
Madde 16: Biitiin koruma, onarim ve kazi iglerinde her zaman ¢izim ve fotograflarla agiklik kazanmisg

¢6zum getirici ve elegtirici raporlar halinde kesin belgeler hazirlanmalidir.

Temizlemenin, saglamlastirmanin, yeniden diizenlemenin ve birlestirmenin her safhasi -¢aligma sirasinda
ortaya ¢ikan, tanimlanmig bicimsel ve teknik 6zellikler goz 6niinde tutularak- raporda gésterilmelidir. Bu
belgeler bir resmi kurumun argivine konmali ve aragtiricilar bundan yararlanabilmelidir. Bu raporlarin ya-
yinlanmas: tavsiye edilir.

Ceviri: Cevat Erder

Sag sayfa:
Osmanli Dénemi sedef ve baga kakmali sehpa detays, Tiirk ve Islam Eserleri Miizesi.
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